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POUZITE UNIVERZALNi FREZOVACIi/ SOUSTRUZNICKE CENTRUM

SHW UniSpeed 5T

SNr.: 3261

Rok vyroby 2011

POJEZDY ZAKLADNIHO STROJE X=2.000mm
Stojan stroje vodorovné — podéiné Y =1.300 mm
Sané vieteniku svisle Z=1.300 mm

Vietenik vodorovné — pfiéné

KONSTRUKCE STROJE - OSA X

Samonosna, vysoce tuha konstrukce jako zaklad pro dynamicky a tlumeny
pohyb stojanu v ose X. Neni nutna naro¢na zakladova konstrukce.

Stojan je proveden v portalové konstrukci. Tfi kalena valiva kompaktni vedeni
zajistuji maximalni presnost pojezdu.

STOJAN —-OSAY

: . . . : N . C W KONTAKT
Stojan ve svafované ocelové konstrukci s valivymi kompaktnimi vedenimi. Dvé )
kalena vedeni zajistuji prenos vysokych feznych sil pfi zachovani konstantni e-mail: obchod@ludacka.cz
kvality obrabéni. Ochrana proti tfiskam a chladici kapaliné pomoci krytovani. tel.: +420 724 098 089

SANE VRETENIKU A VRETENIK — OSA Z

Odlitek z litiny GGG 60 s hydraulickym vyvazenim hmotnosti, vedeny po stojanu
pomoci dvou kalenych valivych vedeni. Vietenik rovnéz litinovy odlitek GGG 60
se dvéma protilehlymi vedenimi.
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POHONNY SYSTEM

Digitalni individualni pohony posuv(l pfes AC motory s
konstantnim to¢ivym momentem.

Plynule regulovatelny rozsah posuvdl a rychloposuvu:
X+Y+Z:2-30 000 mm/min

Zrychleni ve vSech osach: 2 m/s?

MERICi SYSTEM

Pfimé bezkontaktni linearni odmérovani pro vysoce pfesné
obrabéni.

AUTOMATICKA UNIVERZALNi FREZOVACIi HLAVA -
ORTOGONALNi PROVEDENI

Litinova konstrukce GGG 60

Upinaci jednotka hlavy, automaticky oto¢na 360° po 1°
Frézovaci hlava, automaticky oto¢na 180° po 1°

Celkem 64 800 programovatelnych poloh pfes CNC Fizeni
Indexace pomoci ¢elniho ozubeni

Upinani nastroje SK 50 DIN 69871

Hydromechanické rychloupinani nastroje

Upinaci sila 20 kN

Hlavni pohon frekvenéné fizenym, kapalinou chlazenym AC
motorem

26 kW pfi 100 % zatizeni nebo 36 kW pfi 40 % zatizeni
Otacky 22—-6 000 ot/min

MOTORICKY POHANENY CNC SOUSTRUZNICKO / FREZOVACI
STUL

. Celni hazivost pfid 1 000 mm: 0,015 mm

*  Mechanicka presnost déleni pfes pfimé odmérovani: £4"
*  Otacky pro indexovani: max. 5 ot/min

*  Otacky pro soustruzeni: max. 250 ot/min

*  Toclivy moment: 2700 Nm

*  Zatizeni pfifrézovani (centrické): max. 6 000 kg

*  ZatiZeni pfi soustruzeni: 3 000 kg

*  Max. obézny pridmér obrobku: 1 800 mm

SOUCASTI JE 5 UPINACICH PALET:

* 3 kruhové palety

* 1 kruhova s 6-ti Celistovym skliCidlem

* 1 ¢tvercova

* upnuti palet na stll pomoci adaptérd a nulového systému

INTEGROVANE VYVAZOVACI ZARIZENI

* Specialni snimac vibraci v dolni ¢asti otoného stolu snima
vznikajici vibrace.
Elektronika navrhne potfebné protivazi v konkrétni uhlové poloze a
praméru stolu.
Parametry Ize upravit a pfepocitat.

* Qvladani pres Siemens 840D.

* Tfida vyvazenidle DIN ISO 1940: G 6.3 (dosazitelné az > G 3).
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CHLADICIi SYSTEM

Vnéjsi / vnitfni privod (IKZ) DIN 69871-AD
Filtrani jednotka

Nadrz 500 |

20 I/min pfi max. 40 bar

MINIMALNi MNOZSTEVNiI MAZANI (MMS)

Systém LUBRIX 850, fizeny pfes CNC.

OPLACHOVACI PISTOLE V PRACOVNIM PROSTORU

Pfivod chladici vody pres flexibilni hadici.

SYSTEM MONITORINGU KOLIZE — 1 KANAL

Monitorovani kolizi sleduje kolize stroje a podminéné i
nastroje.

Procesni limit Ize nastavit obsluhou podle obrabéni. PFi
niZSich silach Ize limit snizit — v pfipadé kolize pak stroj
vypne dfive a Skoda se minimalizuje.

Pfi pfekroCeni limitu sily se stroj vypne a v3echny osy se
zabrzdi maximalnim momentem.

PROVOZNIi REZIM 3

Dle samostatného popisu.

DOPRAVNIK TRISEK

Pasovy, Sitka 350 mm, vySka vyhozu 1 250 mm.

BLOKOVACI VZDUCH

* U vS8echlinearnich os jsou sklenéna pravitka (linearni
odméfovani) ofukovana blokovacim vzduchem, aby se
zbytkové riziko znecisténi snizilo na minimum.

AUTOMATICKY VYMENIK NASTROJU

* Pocet nastroji: 90

* Max. primér nastroje: 125 mm (pIné obsazeny zasobnik)
* Max. primér pfi volnych sousednich pozicich: 250 mm

* Max. délka: 400 mm

* Max. hmotnost: 25 kg

* Max. moment zatiZzeni: 40 Nm

* Upinani SK 50

* Horizontalni poloha vfetena pfi vyméné

* Ochrana kuzele ofukem vzduchu pfi kazdé vyméné.

RIZENI
* Siemens 840D, CNC panel oto¢ny, umistény bo¢né na stroji.

ELEKTRICKA VYBAVA

400/230V (£10 %), 3 faze, 50 Hz
Jisténi 160 A

Celkovy pfikon cca 80 kVA

Kryti IP54
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SHW UniSpeed 5T - # 3261 (2011)

3D MERICi SONDA

Bezdratovy pfenos, pro automatické zaloZzeni z vyméniku
nastroji nebo ruéni zalozeni. Vhodné pro urceni polohy
obrobku a nulovych bodd.

ROZSIRENIi ROZSAHU NATACENI

RozSifeni rozsahu nataceni frézovaci hlavy o —-90° az +110°. Je
nutné zohlednit polohu upinaci jednotky hlavy.

VISIPORT

* Transparentni otocny disk na okné stroje, ktery zajiStuje Cisty

vyhled do pracovniho prostoru. Umisténo na pravém okné
stroje (strana obsluhy).

ROTACNi PRUCHODKA V OTOCNEM STOLE

Pfivod vedeni k upinacim prvkim a zabudovani upinacich
prvkl dodanych spoleénosti Swarovski do otoéného stolu podle
pfedanych skic (viz pfiloha).
Rotaéni prachodka s nasledujicimi kanaly:
1 kanal pro uvolnéni prvkl
2 + 3 kanal pro monitorovani upnuti 4 vnitfnich ,hrncd*
4 + 5 kanal pro upinaci hydrauliku upnutych obrobkd (max. 300
bar)

Hydraulicka jednotka neni soucasti dodavky.

SHW

Werk ?ougmas hinen

ATMEX

TLACITKA NA OVLADACIM PANELU PRO NULOVY
UPINACIi SYSTEM

Uvolnit/Upnout véetné monitoringu a pfiprava rotacni
pruchodky pro stfedovou spojku R6hmheld.

BEZPECNOSTNIi ZASKLENI

18 mm misto standardniho polykarbonatu v ramci celého
pracovniho prostoru.

ODSAVANI MLHY

Vyrobce ILT, typ Unifil 1 MRV70-4.0

Ugel: odsavani a filtrace vzduchu znegisténého emulzni mlhou
a koufem

Ur€eno pro: emulzni mlhu a kouf s bodem vzplanuti > 120 °C
Princip funkce: filtraéni odlu¢ovac (mechanicky)

Odsavaci vykon: 4 200 m3h

Instalovano na rozvadéci vedle stroje. Odsavani pfes potrubi v
hornim krycim plechu posuvnych dvefi.

USTAVOVACI PRVKY

Sada ustavovacich prvkd pro vyrovnani a sefizeni stroje
véetné kotevnich Sroubl do zakladl (bez zalévaci malty).
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CHLAZENi ROZVADECE

* Namontovano na dvefich rozvadéce. Dvoukomorovy systém —
nedochazi k vyméné vnitfniho vzduchu s venkovnim. Vnitfni
vzduch rozvadéce je automaticky chlazen vyparnikem a
soucasné odvlihCovan.

MAZANI EXTERNiI RUCNi OVLADACI JEDNOTKA B-MPI
* Vedeni — centralni impulsni * Tlagitko nouzové zastaveni (E-STOP)

 Hlavni vieteno — trvalé tukové *Kl '730\{3:/ pl"epinve}é 'Zap/'\/y'p _

* Frézovaci hlava — olejova mlha * Dvouradkovy Cislicovy displej

* Pfepinac override s 12 polohami

. oL * 20 pfifazovacich tlacitek

PRIPOJENI MEDII - Elektronické ruéni kolegko

» Stlateny vzduch 4-6 bar (filtr-regulator s manometrem a *16 LED u prifazovacich tlaCitek
odlu¢ovac¢em kondenzatu na stroji, pfipojeni G ) * Pfipojovaci kabel

BAREVNE PROVEDENI

* Zakladni barva stroje RAL 7004 (signalni Seda)

* Jednotka vieteniku a vyménik nastroji se zasobnikem RAL
7016 (antracitova $eda)

* Dopravnik tfisek, chladici zafizeni a posuvné dvefe RAL 7016
(antracitova Seda)

* Standardni komponenty RAL 9011 (grafitové Cerna)

* Strukturovany lak DD, polomatny, odolny oleji a sodé
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INSTALACE A UVEDENi DO PROVOZU

* Instalace a uvedeni stroje do provozu vcetné jednodenniho Skoleni udrzby a
geometrického méfeni dle prejimacich podminek SHW nasim odbornym personalem.

» Zakaznik zajisti: pfipojeni energii az po hlavni odpojovac (hlavni vypinac)

* Doba uvedeni do provozu cca 15 pracovnich dni.

* Pfed udélenim CE znaCeni musi byt okoli stroje (stavebné) zabezpe€eno
provozovatelem po dohodé.

* Zadni strana v nebezpecné zdné stroje bude zajist€na ochrannym plotem (min. vysSka
2,0 m). Krytovani musi byt dopInéno pfistupovymi dvefmi (stavebné). Tyto dvefe musi
byt jiStény bezpelnostnim spinatem Euchner TP3 (soucast dodavky SHW).

ZARUKA

* 6 mésicl na frézovaci hlavu

DOKUMENTACE

* 2x plan zakladl a instalace
* Manual SHW UniSpeed 5T
* Manual Siemens 840D

* Protokol o pfevzeti SHW

TERMIiN DODANI KONTAKT.
e-mail; obchod@ludacka.cz
* Do 3-4 tydn( od objednani. tel.- +420 724 098 089
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