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POUŽITÉ UNIVERZÁLNÍ FRÉZOVACÍ / SOUSTRUŽNICKÉ CENTRUM 

SHW UniSpeed 5T
SNr.: 3261

Rok výroby 2011

POJEZDY ZÁKLADNÍHO STROJE

Stojan stroje vodorovně – podélně

Saně vřeteníku svisle

Vřeteník vodorovně – příčně

KONSTRUKCE STROJE – OSA X

Samonosná, vysoce tuhá konstrukce jako základ pro dynamický a tlumený

pohyb stojanu v ose X. Není nutná náročná základová konstrukce.

Stojan je proveden v portálové konstrukci. Tři kalená valivá kompaktní vedení

zajišťují maximální přesnost pojezdu.

STOJAN – OSA Y

Stojan ve svařované ocelové konstrukci s valivými kompaktními vedeními. Dvě

kalená vedení zajišťují přenos vysokých řezných sil při zachování konstantní

kvality obrábění. Ochrana proti třískám a chladicí kapalině pomocí krytování.

SANĚ VŘETENÍKU A VŘETENÍK – OSA Z

Odlitek z litiny GGG 60 s hydraulickým vyvážením hmotnosti, vedený po stojanu

pomocí dvou kalených valivých vedení. Vřeteník rovněž litinový odlitek GGG 60

se dvěma protilehlými vedeními.

X = 2.000 mm

Y = 1.300 mm

Z = 1.300 mm
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POHONNÝ SYSTÉM

• Digitální individuální pohony posuvů přes AC motory s 

konstantním točivým momentem.

• Plynule regulovatelný rozsah posuvů a rychloposuvu:

• X + Y + Z: 2–30 000 mm/min

• Zrychlení ve všech osách: 2 m/s²

MĚŘICÍ SYSTÉM

• Přímé bezkontaktní lineární odměřování pro vysoce přesné 

obrábění.

AUTOMATICKÁ UNIVERZÁLNÍ FRÉZOVACÍ HLAVA –

ORTOGONÁLNÍ PROVEDENÍ

• Litinová konstrukce GGG 60

• Upínací jednotka hlavy, automaticky otočná 360° po 1°

• Frézovací hlava, automaticky otočná 180° po 1°

• Celkem 64 800 programovatelných poloh přes CNC řízení

• Indexace pomocí čelního ozubení

• Upínání nástroje SK 50 DIN 69871

• Hydromechanické rychloupínání nástroje

• Upínací síla 20 kN

• Hlavní pohon frekvenčně řízeným, kapalinou chlazeným AC 

motorem

• 26 kW při 100 % zatížení nebo 36 kW při 40 % zatížení

• Otáčky 22–6 000 ot/min

MOTORICKY POHÁNĚNÝ CNC SOUSTRUŽNICKO / FRÉZOVACÍ 

STŮL

• Čelní házivost při Ø 1 000 mm: 0,015 mm

• Mechanická přesnost dělení přes přímé odměřování: ±4″

• Otáčky pro indexování: max. 5 ot/min

• Otáčky pro soustružení: max. 250 ot/min

• Točivý moment: 2 700 Nm

• Zatížení při frézování (centrické): max. 6 000 kg

• Zatížení při soustružení: 3 000 kg

• Max. oběžný průměr obrobku: 1 800 mm

SOUČÁSTÍ JE 5 UPÍNACÍCH PALET:

• 3 kruhové palety

• 1 kruhová s 6-ti čelisťovým sklíčidlem

• 1 čtvercová

• upnutí palet na stůl pomocí adaptérů a nulového systému

INTEGROVANÉ VYVAŽOVACÍ ZAŘÍZENÍ

• Speciální snímač vibrací v dolní části otočného stolu snímá 

vznikající vibrace. 

Elektronika navrhne potřebné protiváží v konkrétní úhlové poloze a 

průměru stolu. 

Parametry lze upravit a přepočítat.

• Ovládání přes Siemens 840D.

• Třída vyvážení dle DIN ISO 1940: G 6.3 (dosažitelné až > G 3).
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CHLADICÍ SYSTÉM

• Vnější / vnitřní přívod (IKZ) DIN 69871-AD

• Filtrační jednotka

• Nádrž 500 l

• 20 l/min při max. 40 bar

MINIMÁLNÍ MNOŽSTEVNÍ MAZÁNÍ (MMS)

• Systém LUBRIX 850, řízený přes CNC.

OPLACHOVACÍ PISTOLE V PRACOVNÍM PROSTORU

• Přívod chladicí vody přes flexibilní hadici.

SYSTÉM MONITORINGU KOLIZE – 1 KANÁL

• Monitorování kolizí sleduje kolize stroje a podmíněně i 

nástroje.

• Procesní limit lze nastavit obsluhou podle obrábění. Při 

nižších silách lze limit snížit – v případě kolize pak stroj 

vypne dříve a škoda se minimalizuje.

• Při překročení limitu síly se stroj vypne a všechny osy se 

zabrzdí maximálním momentem.

PROVOZNÍ REŽIM 3

• Dle samostatného popisu.

DOPRAVNÍK TŘÍSEK

• Pásový, šířka 350 mm, výška výhozu 1 250 mm.

AUTOMATICKÝ VÝMĚNÍK NÁSTROJŮ

• Počet nástrojů: 90

• Max. průměr nástroje: 125 mm (plně obsazený zásobník)

• Max. průměr při volných sousedních pozicích: 250 mm

• Max. délka: 400 mm

• Max. hmotnost: 25 kg

• Max. moment zatížení: 40 Nm

• Upínání SK 50

• Horizontální poloha vřetena při výměně

• Ochrana kužele ofukem vzduchu při každé výměně.

ŘÍZENÍ

• Siemens 840D, CNC panel otočný, umístěný bočně na stroji.

ELEKTRICKÁ VÝBAVA

• 400/230 V (±10 %), 3 fáze, 50 Hz

• Jištění 160 A

• Celkový příkon cca 80 kVA

• Krytí IP54

BLOKOVACÍ VZDUCH

• U všech lineárních os jsou skleněná pravítka (lineární 

odměřování) ofukována blokovacím vzduchem, aby se 

zbytkové riziko znečištění snížilo na minimum.
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3D MĚŘICÍ SONDA

• Bezdrátový přenos, pro automatické založení z výměníku

nástrojů nebo ruční založení. Vhodné pro určení polohy

obrobku a nulových bodů.

ROZŠÍŘENÍ ROZSAHU NATÁČENÍ

• Rozšíření rozsahu natáčení frézovací hlavy o −90° až +110°. Je

nutné zohlednit polohu upínací jednotky hlavy.

VISIPORT

• Transparentní otočný disk na okně stroje, který zajišťuje čistý

výhled do pracovního prostoru. Umístěno na pravém okně

stroje (strana obsluhy).

ROTAČNÍ PRŮCHODKA V OTOČNÉM STOLE

• Přívod vedení k upínacím prvkům a zabudování upínacích

prvků dodaných společností Swarovski do otočného stolu podle

předaných skic (viz příloha).

• Rotační průchodka s následujícími kanály:

• 1 kanál pro uvolnění prvků

• 2 + 3 kanál pro monitorování upnutí 4 vnitřních „hrnců“

• 4 + 5 kanál pro upínací hydrauliku upnutých obrobků (max. 300

bar)

Hydraulická jednotka není součástí dodávky.

TLAČÍTKA NA OVLÁDACÍM PANELU PRO NULOVÝ

UPÍNACÍ SYSTÉM

• Uvolnit/Upnout včetně monitoringu a příprava rotační

průchodky pro středovou spojku Röhmheld.

BEZPEČNOSTNÍ ZASKLENÍ

• 18 mm místo standardního polykarbonátu v rámci celého

pracovního prostoru.

ODSÁVÁNÍ MLHY

• Výrobce ILT, typ Unifil 1 MRV70-4.0

• Účel: odsávání a filtrace vzduchu znečištěného emulzní mlhou

a kouřem

• Určeno pro: emulzní mlhu a kouř s bodem vzplanutí > 120 °C

• Princip funkce: filtrační odlučovač (mechanický)

• Odsávací výkon: 4 200 m³/h

• Instalováno na rozvaděči vedle stroje. Odsávání přes potrubí v

horním krycím plechu posuvných dveří.

USTAVOVACÍ PRVKY

• Sada ustavovacích prvků pro vyrovnání a seřízení stroje

včetně kotevních šroubů do základů (bez zalévací malty).
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CHLAZENÍ ROZVADĚČE

• Namontováno na dveřích rozvaděče. Dvoukomorový systém –

nedochází k výměně vnitřního vzduchu s venkovním. Vnitřní 

vzduch rozvaděče je automaticky chlazen výparníkem a 

současně odvlhčován.

MAZÁNÍ

• Vedení – centrální impulsní

• Hlavní vřeteno – trvalé tukové

• Frézovací hlava – olejová mlha

PŘIPOJENÍ MÉDIÍ

• Stlačený vzduch 4–6 bar (filtr-regulátor s manometrem a 

odlučovačem kondenzátu na stroji, připojení G ¼)

BAREVNÉ PROVEDENÍ

• Základní barva stroje RAL 7004 (signální šedá)

• Jednotka vřeteníku a výměník nástrojů se zásobníkem RAL 

7016 (antracitová šedá)

• Dopravník třísek, chladicí zařízení a posuvné dveře RAL 7016 

(antracitová šedá)

• Standardní komponenty RAL 9011 (grafitově černá)

• Strukturovaný lak DD, polomatný, odolný oleji a sodě

EXTERNÍ RUČNÍ OVLÁDACÍ JEDNOTKA B-MPI

• Tlačítko nouzové zastavení (E-STOP)

• Klíčový přepínač Zap/Vyp

• Dvouřádkový číslicový displej

• Přepínač override s 12 polohami

• 20 přiřazovacích tlačítek

• Elektronické ruční kolečko

• 16 LED u přiřazovacích tlačítek

• Připojovací kabel

SHW UniSpeed 5T - # 3261 (2011)



NÁROČNÉ OBRÁBĚNÍ NÁS BAVÍ, BAVTE SE S NÁMI.

INSTALACE A UVEDENÍ DO PROVOZU

• Instalace a uvedení stroje do provozu včetně jednodenního školení údržby a

geometrického měření dle přejímacích podmínek SHW naším odborným personálem.

• Zákazník zajistí: připojení energií až po hlavní odpojovač (hlavní vypínač)

• Doba uvedení do provozu cca 15 pracovních dní.

• Před udělením CE značení musí být okolí stroje (stavebně) zabezpečeno

provozovatelem po dohodě.

• Zadní strana v nebezpečné zóně stroje bude zajištěna ochranným plotem (min. výška

2,0 m). Krytování musí být doplněno přístupovými dveřmi (stavebně). Tyto dveře musí

být jištěny bezpečnostním spínačem Euchner TP3 (součást dodávky SHW).

ZÁRUKA

• 6 měsíců na frézovací hlavu

DOKUMENTACE

• 2× plán základů a instalace

• Manuál SHW UniSpeed 5T

• Manuál Siemens 840D

• Protokol o převzetí SHW

TERMÍN DODÁNÍ

• Do 3-4 týdnů od objednání.
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