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Dokončení ze str. 1

Německá společnost GEFERTEC razí 
cestu s metodou WAAM (wire arc addi-
tive manufacturing), komerčně označo-
vanou jako 3DMP®. Oproti již zavede-
ným technologiím, jako je například 
prášková metalurgie, umožňuje WAAM 
vytvářet výrazně větší kovové díly, a to 
při nižších nákladech na vstupní mate-
riál a  kratších dodacích lhůtách. Díky 
tomu lze vyrábět složité konstrukční 
prvky, nosníky či kryty, ale i � exibilně 
řešit opravy nebo rychlé prototypy.

Zásadní je synergie s přesným obrá-
běním — předtištěné polotovary lze 
dokončit na  obráběcích centrech 
na setiny milimetru přesně.

Typickým příkladem je spojení tech-
nologií firmy GEFERTEC a  švýcar-
ské společnosti Starrag, které otevírá 
možnost vyrábět komplexní součás-
ti rychleji, hospodárněji a  s  vysokou 
opakovatelností.

Příklady z praxe
Výhody kompletního obrábění se 

nejvíce projevují v  náročných seg-
mentech. V  letectví jde například 
o  složité hřídele a  rotory motorů, 
části podvozků či trysky kryogen-

ních motorů, které vyžadují obrábění 
z vysoce legovaných slitin při zacho-
vání extrémní přesnosti.

V  energetice a  v  těžkém strojíren-
stv í se prosazují velkorozměrová 
vyvrtávací a  frézovací centra SHW 
nebo portálová řešení Droop+Rein, 
určená pro výrobu rozměrných kom-
ponent, například částí turbín či prv-
ků dopravní techniky.

Novinky z výroby ozubení
Specifickou oblastí je výroba ozu-

bení a  převodových dílů, kde jsou 
specialistou právě stroje Liebherr 
— a  to nejen v  samotném obrábění, 
ale i  v  následném broušení. Ve  spo-
jení s jejich automatizačními řešení-
mi získávají podniky možnost stabil-
ní, flexibilní a zároveň vysoce přesné 
výroby.

A b solut n í nov i n kou seg ment u 
je patentovaná technologie Skive-
Finishing® dokončování vnitřního 
ozubení, která násobně zvyšuje pro-
duktivitu oproti tradičnímu broušení.

Český kontext a budoucí výzvy
Česk ý strojírensk ý pr ůmysl má 

dlouhou tradici a  kvalitní inženýr-

ské zázemí, ale čelí stejným výzvám 
jako zbytek světa: nedostatku kvalifi-
kované pracovní síly, tlaku na efekti-
vitu a potřebě digitalizace. Investice 
do moderních technologií proto musí 

doprovázet i know-how, poradenství 
a servisní podpora. Jen tak lze zajis-
tit, že se potenciál multifunkčních 
a  hybridních řešení plně promítne 
do praxe.

Závěr
Kompletní víceprocesní obrábění 

se stává jedním z  klíčových směrů 
moderní výroby. Spojení tradičních 
metod s  nov ými technologiemi — 
od WAAM aditivní výroby po sofisti-
kovanou automatizaci — přináší vyš-
ší efektivitu, přesnost a konkurence-
schopnost.

Letošní Mezinárodní strojírenský 
veletrh v  Brně nabídne jedinečnou 
možnost vidět tyto trendy na vlastní 
oči. Expozice české inženýrské spo-
lečnosti LMTS v hale P, stánek č. 129, 
představí právě výše uvedený největší 
exponát veletrhu: multifunkční cen-
trum WFL M40 MILLTURN / 3000. 
Návštěv níci zde budou moci sle-
dovat ukázky živého obrábění, a  to 
hned první den veletrhu při slav-
nostním zahájení a  symbolickém 
„křtu“ stroje.

Budoucnost výroby se bude odví-
jet právě od  schopnosti propojit 
jednotlivé technologie do  jednoho 
kompaktního a efektivního celku — 
a  MSV Brno 2025 bude místem, kde 
se tento trend představí v praxi.

www.narocneobrabeni.cz
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Kompletní obrábění na jedno upnutí — trend, který mění 
strojírenskou výrobu. Přijďte se přesvědčit na MSV 2025 v Brně, 
hala P, stánek 129, u multifunkčního centra WFL M40 MILLTURN.


