WFL M120X MILLTURN 3000mm ,LUDACKA

r PRACOVNI ROZSAH

Sﬁgﬁﬁg@;jﬁi";j};ﬁ%"i’ 1990 mm m VRETENO S KULIGKOVYM SROUBEM

Max. tocny pramér = 1140 mm LONG (osa Z) @ x rozte€ mm 63X20

Po délny posuv (Z) = 3330 mm PLAN (osa X) @ x rozteC mm 63X10

Celni posuv (X) = 920 mm MILLTURN TECHNOLOGIES

Vzdalenost ¢ela vietena od stfedu konika = 3812mm o OJIZVDN_I ZASOBNIK
Prdmér pinoly mm 180

> =\ /S Zdvih pinoly mm 200
r SOUSTRUZNICKE VRETENO
Begbby2Uoj Sila na frézovani (nastavitelnd) N 5400-40000
Hlava vietena DIN 55026, velikost tvaru A15 Pilka s vestavénym loZiskem MK 6

Vrtani viet 165 mm . L.

anivretena r NOSICE NARADI
r HLAVNi POHON (JeVQnodEJchy nosic nastroju, soustruznicko-frézovaci jednotka)
Stfidavy pohon s dvoustupfiovou pievodovkou Stridavy pohon, vykon pohonu 100% ED kW 55

v 0 Otacky vietena max. min-1 3200
?\/A};ij(o%i)ggfy 3%?;2’ 1E6D()(6)01k¥\|/n Max. Kroutici moment na vietenu 100% ED Nm 730

Max. Kroutici moment na vietenu 100% ED 4472 NM Chod koIrrJo k royiné Xl Z (osva Y) 55kW mm 650(-300/+350)
Uhel nato€eni frézovaciho vietena (osa B) ° -110/+90

r OSA C - HLAVNI VRETENO RIZENE SERVOPOHONEM Vf?tetjové’ hlava pro nvéstroje povdle I;)IN 69893 HSK-A100

Nejmensi programovatelny prirtistek 0,001° Prdmér frézovaciho vietena v pfednim loZisku mm 130

Max. Max. otacky 20min-1

Max. Kroutici moment na vietenu 100% ED Nm 3000

Drzici moment kotou€ové brzdy Nm 6000

r VENKOVNI NASTROJOVY MAGAZIN: Mnozstvi
" POHON POJEZDU UloZna mista (kédované misto) Velikost HSK100 ks 90
Max. Délka nastroje mm 500(800)

r STABILIZACE TEPLOTY
prostfednictvim fizeného chladiciho okruhu s kompresorem - chladici jednotka

KFiZzovy suport, soustruznicko-frézovaci jednotka:

Stfidavy servopohon Y
PodéIna posuvova sila (Z) kN 30,0 Max. Hmotnost nastroje

Plosna pOSUVOVé sila (X) kN 31.5 (vzdélenost tézisté rovinného Systému 25 kg max. 250 mm)
Posuvna sila v ose Y 55kW kN 25,0

. AlNA - r ROZMERY
E&?:L%S%?:I/?nﬂﬁu; lé podelna () mfmin 15,0 D(,élvka (max. zasobnik nastroji s dopravnikem tfisek) m 13
Osa Y m/min 12,5 VySka m 4,1

Rychly posuv oto¢ny v ose B °/s 90

NAROCNE OBRABENI NAS BAVi, BAVTE SE S NAM.



NAROCNE OBRABENI NAS BAVIi, BAVTE SE S NAMI.



