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Ctyfi obrabéci centra
Heckert pro vyrobu krytt
hotakl ve spolec¢nosti
Weishaupt

Druhy stroj obrabi (jesté) lépe
FOGS 40 68 C pfi vyrobé nastroju

Rust diky automatizaci a flexibilité
Svycarska obrabéci spole¢nost Zwicker se pro budoucnost

vyzbrojila pétiosym obrabécim centrem Heckert 800 X5 MT

a doplrikovym linedrnim paletovym systémem

Ctyf¥i obrabéci centra Heckert pro vyrobu kryta

horaku ve spole¢nosti Weishaupt
Velka obrabéci centra Heckert byla odpovédi na
plynulou zaménitelnost palet a prislusenstvi pro
dveé odlisné dimenzovanéa obrabéci centra

Prilezitost k vétSimu rastu
Dodavatel soustruzenych dilli z Berlina se odvazné
vydava na novou cestu

Prvni pomoc pfri procesech obrabéni
Rozhovor s Bassemem Sudkim, projektovym inzenyrem
ve spole¢nosti Starrag Vuadens SA, Vuadens (Svycarsko)
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Walter Bérsch
Generalni reditel skupiny Starrag

Vazeni ¢étenari,

Nynf jste témer jisté obezndmeni s nasim tvrzenim: ,Tvofime
presné to, ¢eho si cenite”. Ale slovo ,,ocenit” je zde mysleno
ve velmi pravém slova smyslu: Nasim zékazniklm je vzdy
poskytnuto presné to, co potfebuji a co je pro né dllezité: nic
vic a nic méné.

Ponechme v8ak slogany stranou a promluvme si o tom, co to
ve skute¢nosti znamena v praxi — ¢eho si vy, jako nas zakaznik,
konkrétné cenite? Kazdy den se spole¢nost Starrag zabyva
prave touto otazkou a hleda spravné odpovédi. A vysledky
nasich hledani mé nikdy neprestévaji ohromovat.

Prohlizel jsem si obrazky a zpravy z Uspésnych projektl a
udélosti z poslednich tydnd, kterymi se v tomto vydani zaby-
vame. Jedna z nejdulezitéjSich hodnot novych vyrobnich zafi-
zeni je jiz zminéna v nasem titulnim ¢lanku: Popisuje, jak
spole€nost Max Weishaupt GmbH z Schwendi v Hornim
Svabsku dokazala diky &tyfem novym obrabécim centriim
Heckert zrychlit vyrobni proces pro velké, tézké kryty horakl
0 10 % a ugcinit ho energeticky ucinnéjsi nez drive. Tento novy
vyrobni proces pfedstavuje investici do vyS$si kvality, véts{
flexibility a lepsi Uc¢innosti a je tedy investici do budoucnosti.
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Zabezpeteni budoucnosti se jevi jako jedna z hodnot, dle
které se vsichni zédkaznici spole¢nosti Starrag fidi, a to rlznymi
zpUsoby: Spole¢nost KSB AG v Pegnitzu klade dliraz na tésné
vyrobni struktury, diky nimz muZze zpracovavat velmi rychle a
s velmi nizkou dobou prodlevy. Spoleé¢nost, které se nachazi
v Hornich Francich, je ve svém Usili podporovana vysoce
vykonnym vertikalnim soustruhem Dorries CONTUMAT. Na
druhé strané ve spole¢nosti SWB Schmedthenke Werkze-
ugbau GmbH v Glterslohu se jednalo o rychlou pfeménu.
Druhé frézka spole¢nosti s hornim portalem (Droop+Rein
FOGS) zacala byt provozovéna ve stejnou dobu, kdy na
stars$im stroji FOG zacala 22tydenni rekonstrukce.

Pro mnoho zékaznik( spole¢nosti Starrag znamena zabez-
peceni budoucnosti dosazeni nejvyssi Urovné produktivity a
maximalni presnosti: V ramci udélosti zameéfené na letecké
konstrukce , Aero Structures Technology Days 2018" v
Rorschacherbergu, mohli odbornici na letecké komponenty

z celého svéta vidét, jak mlze byt toto vSechno harmoni-
zovéno. Také navstivili spole¢nost Pilatus Aircraft ve mésté
Stans. Tento zékaznik spoleénosti Starrag dokazuje, ze i v zemi
s vysokymi platy, jako je Svycarsko, Ize Uspésné vyroby stale
dosahnout prostrednictvim inteligentnich a vysoce produktiv-
nich vyrobnich fesenich, jako jsou obrabéci centra Ecospeed.

Udalost The Saint Nicholas Tech Day v Immendingenu uzavira
reportdz o nasich akcich. Akce se zucastnilo asi 50 odbornikd
z védeckého parku Medical Valley, spolu s majitelem malé,
vysoce specializované subdodavatelské spole¢nosti, ktera si
nedavno objednala vertikalni bosé obrabéci centrum: , Konku-
rence nesmi védét, Zze se strojem Bumotec s191 PRM budu
brzy vyrabét vysoce pfesné komponenty zdravotnické tech-
niky v jednom jediném upnuti.”

Diskrétnost je nékdy také dulezitym zplsobem zabezpeceni
budoucnosti. Nenf v8ak vhodna ve spojitosti s jinou zalezitosti:
Jak jiz pravdépodobné vite, odchézim ze spole¢nosti Starrag
ze soukromych davodUl po vice nez deseti vzrusujicich letech.
Od 1. ¢ervna 2018 bude budoucnost spoleé¢nosti zabezpecovat
novy generdlni feditel Christian Walti.

Takze naposledy, jako generdlni feditel, doufdm, Zze vas bavi
¢teni téchto ¢lankd.

S Uctou, Walter Borsch



VIRTUALNI A SKUTECNA INSPIRACE PRO LEKARSKE INZENYRY

Méné nez dva roky staré a jiz oblibené
misto pro setkani pracovnikd z oboru
zdravotnické techniky: Technologické
centrum pro zdravotnickou techniku

a presné inzenyrstvi (TechCenter for
Medical Technology and Precision
Engineering (TCIl)) spole¢nosti Starrag,
kde se konala akce The Saint Nicholas
Tech Day. Udalosti se zuc¢astnilo az

50 odbornikl z védeckého parku Medical
Valley, kde pozorovali, poslouchali a
byli ohromeni demonstracemi napr.
vysoce presného obrabéciho centra
Bumotec s191H.

Byl zde velky zajem ze strany Gcastnik:
Prvni hosté dorazili kratce po zahajenti
akce The Saint Nicholas Tech Day, aby

se zUCastnili spolecenské konverzace v
kavarné, technickych diskusi u stankd
partnerl spole¢nosti Starrag, kterymi
jsou Horn, CGTech a SolidCAM, a aby
sledovali ukazky stroje fady Bumotec,
které byly vyrobeny ve Svycarském kan-
tonu Fribourg. ,,Pro néas je zékaznicky den
v TCl vice nez jen propagacni akce,” fekl
pravidelny host z regionu. ,I&Si nés, ze se
zde znovu a znovu setkdvame, abychom
diskutovali o novych trendech obrébéni
se zastupci spolecnosti Starrag a jejich
partnerskych spole¢nosti a s kolegy z
oblasti zdravotnicke techniky.”

Hlavni atrakci udalosti byly samozrejmé
demonstrace vysoce presného obrabéciho
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Odbornici ze 14 spoleénosti védeckého parku Medical Valley byli
mezi experty, ktefi se sesli vTechnologickém centruTCI patfici Svycarské spole¢nosti Starrag.

centra Bumotec s191H, které provedlo
presné zpracovani mikromechanickych
komponentl z nerezové oceli na tisiciny
milimetru. Nejenom nékolik pramyslo-
vych specialistl dlouholetého loajalniho
zékaznika spolec¢nosti Starrag, ktery jiz
vlastni nékolik center Bumotec, se zaji-
malo o tyto demonstrace. Majitel male,
vysoce specializované subdodavatelské
spole¢nosti z okresu Tuttlingen, ktery si
nedavno objednal vertikalni 50sé obra-
béci centrum, se také akce ztcastnil.

.Uz dlouho na tento stroj péji chvalu,”
fekl novy zékaznik. , Konkurence nesmi
vedeét, Ze se strojem Bumotec s191 PRM
budu brzy vyrabét vysoce presné kompo-
nenty zdravotnické techniky v jednom
jediném upnuti. To znamena, ze s timto
strojem Ize 80 % mych komponent
kompletné obrobit v jediném upnuti.” Tyto
komponenty jsou s nejveétsi pravdépodob-
nosti velmi komplexni dily vyrobené z

materidll s vysokou pevnosti, , protoze
stroj s191 je pro standardni produkty
prilis dobry,” fika Oliver Lenhardt, vedouct
aplika¢ni technologie v TCI. Navzdory
svému kompaktnimu designu (prosto-
rové pozadavky: 4 m?) a pomerne nizké
hmotnosti (4,2 t) se obrabéci centrum
vyznacuje vysokym stupném pevnosti
systému. V Immendingenu také vyvolala
velky zajem skute€nost, Ze stroj je také
vhodny pro simultanni 50sé obrébéni tyci
o priméru az 65 mm.

Vysoce kvalitni vysledky obrabéni

jsou Casto lépe dosazitelné ve spolupraci
s partnerskymi spole¢nostmi, pricemz v
tomto ohledu hraji vyznamnou roli vyrobci
nastroju. Vysoké pozadavky v oblasti
zdravotnické techniky byly zddraznény v
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prednasce Matthiase Polzina, aplikaéniho
inZzenyra v tovarné na karbidové nastroje
spole¢nosti Paul Horn, s odkazem na
typické materidly a jejich zvlastni vlast-
nosti.Pracovnici v Tubingenu vyvinuli
fadu feseni na miru vhodnych pro kazdou
z téchto surovin: V Immendingenu Polzin
predstavil rizné nastroje, véetné novych
nastroju ,, u-Finish” spoleé¢nosti Paul
Horn, které byly specialné vyvinuty

pro obrabéni malych dill napt. z nere-
zové oceli.

Virtualni reseni vSak nyni hraji stejné
dulezitou roli jako nastroje: Frank Zehnder,
aplikaéni inzenyr spoleénosti SolidCAM,
demonstroval, jak Ize technologii obrabéni
iMachining vyuzit k virtualni optimalizaci
zpracovani. Hans Erkelenz z oddéleni
aplika¢ni technologie spole¢nosti CGTech
predved| simulaéni program Vericut po-
moci virtualniho stroje Bumotec s191H.
Diky fadé rozhrani mlze uzivatel snizit
»~mnozstvi potfebného manualniho
vstupu na minimum”.

Koncept akce The Saint Nicholas

Tech Day se zdafril. ,Byla to velmi Uspé&s-
nd udalost s priblizné 50 hosty ze 14
spolec¢nosti”, fekl vedouci prodeje v TCI
Marc Lehmann. ,,Zpétna vazba byla vic
nez pozitivni: Celkovy pocet novych
projektl, které vznikly v disledku této
udalosti, byl dvoumistné &islo.” @
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Inspirovan sousedy

Lothar Schutzbach byl jednim z pfiblizné 50 odbor-
nikGi z védeckého parku Medical Valley, ktery v
prosinci navstivil nové Technologické centrum
TCI, které patfi Svycarské spole¢nosti Starrag. Pan
Schutzbach je potésen svym novym sousedem,
ktery je nyni schopen se svymi péti obrabécimi
centry Bumotec poskytovat jesté vétsi podporu
nez drive.

Pane Schutzbachu, kdy zaéala spolecnost
Aesculap pouzivat obrabéci centra Bumotec?
Schutzbach: Pouzivdme je vice nez deset let. Nyni
mame pét viceosych obrabécich center Bumotec, které
pouzivame k vyrobé chirurgickych nastrojl z martenzi-
tickych materiélli, nerezovych oceli a slitin titanu.

Jakeé jsou vyhody vyrobni technologie stroje
Bumotec?

Lothar Schutzbach, vedouci
zavodu na vyrobu nastroju
spole¢nosti Aesculap AG
v Tuttlingenu: ,,Pfi vyrobé
na stroji Bumotec je
nasledné zpracovani jen
velmi zfidka nutné. Do
velké miry se nam poda-
filo eliminovat obrabéci
operace, jako je brouseni
a lesténi”

Schutzbach: Je zvla$t€ vhodna pro vysoce komplexni mikrochirurgické a
neurochirurgické nastroje, které vyzaduji extrémneé presny vyrobni proces, stejné
jako pro endoskopické a laparoskopické nastroje. A samozrejme je také vhodna
pro implantaty, naptiklad pro patef, a nezbytné souvisejici nastroje. Povazuji za
velkou vyhodu, Ze komponenty mohou byt kompletné obrobeny v jediném upnuti,
coz znamena, ze nedochazi k zadnym chybam pfi zpracovani nebo manipulaci.
Spole¢nost Aesculap je také velmi spokojena s kvalitou povrchi: Pri vyrobé na
stroji Bumotec je nasledné zpracovani jen velmi ztidka nutné. Do velké miry se
nam podatilo eliminovat obrabéci operace, jako je brouseni a lesténi.

Jakeé prinosy vidite v nové zalozeném Technologickém centru TCl,

ktery se nachazi hned vedle?

Schutzbach: Nové umisténi je pro nas velmi pozitivni—nyni mizeme ziskat
jesté lepsi podporu, nebot se nachdzime tak blizko. Ziskdme velmi rychlou a

dodateénou podporu ze Svycarska prosttednictvim TCI.




Aktualni zpravy

Udalost Aero Structures

Technology Days 2018

Nova vyrobni feseni pro konstrukeni prvky

Obrat v leteckém pramyslu se jiz nékolik let zvysSuje. Aby bylo mozno uspo-
kojit poptavku po leteckych komponentech, vyrobci a dodavatelé musi
neustale testovat své vyrobni materialy a strategie a nachazet nova, jesté
ucinnéjsi vyrobni reSeni. Akce Aero Structures Technology Days ve dnech
23. a 24. ledna 2018 poradana spolec¢nosti Starrag ve spolupraci se spolec-
nosti Kennametal byla bohatym zdrojem inspirace.

160 ucastniki z 45 riznych spolec-
nosti a z celkem 16 zemf cestovalo

do Rorschacherbergu na Bodamském
jezete. Zakaznici prijeli z Asie, Ameriky
a Evropy, ze spole¢nosti vyrabéjicich
letadla, jako jsou Boeing, Airbus a Pilatus,
a také z mnoha malych a velkych doda-
vatelskych spole¢nosti. Jejich motivace:
nejnovejsi informace o nejmodernég;sich
vyrobnich moznostech pro konstrukénf
prvky. Jejich dotazy: Jak optimalizovat
jednotkové naklady? Jak mazeme
zajistit vysokou kvalitu komponentt?
Jak mézeme snizit dobu obrébéni?

Spoleénosti Starrag a Kennametal
jiz mély praktické odpovedi po ruce.
Koneckonct letecky prdmysl je jednim
z hlavnich trhli spole¢nosti Starrag,
ktera je globalnim technologickym
lidrem ve vyrobé ptresnych obrabécich
stroju. Letecké spole¢nosti patfi také k
hlavni cilové skupiné pro mezinarodnée
uznavaného vyrobce néstrojd, spolec-
nost Kennametal.

~Pracujeme spole¢né jiz dlouhou

dobu a ziskali jsme fadu spole¢nych
projektl pro konstrukéni prvky,” zdlraz-
fiuje Dr. Norbert Hennes, vedouci ob-
chodni jednotky spole¢nosti Starrag
.Aerospace & Energy”. ,V tomto

ohledu je spole¢nost Kennametal
idealnim partnerem pro poradani nasi
akce Aero Structures Technology Days”.
Koneckonc, tato udalost nebyla jen o
prezentaci zafizeni spole¢nosti Starrag,
ale také o prezentaci funkénich feseni,
ktera zvysi produktivitu uzivateld.

~Kazdy obrabéci stroj vyzaduje néstroj
a stejné tak zadny néastroj nefunguje bez
stroje”, souhlasi Laurent Bigot, vicepre-
zident prodeje a marketingu pro Evropu,
Stredni vychod a Afriku ve spoleénosti
Kennametal Europe, a dodava: ,Vyzvy
leteckého primyslu se nejlépe pini ve
spolupraci se spole¢nosti, jako je Starrag.
Jsem presvédcen, Ze nabizime ty nej-
lepsi nastroje pro rdznorodé pozadavky,
nebot portfolio spole¢nosti Starrag zahr
nuje idedlIni strojni feSeni. Zde spole¢né
demonstrujeme, jaky mohou mit zékaz-
nici prospéch z nasi spoluprace v mnoha
vyuzitich”.

Nové zplisoby obrabéni

Demonstrace na sedmi stanovistich
berou v Gvahu obrovskou rozmanitost ve
vyrobé konstrukénich prvkd: rizné mate-
ridly jako hlinik, titan a super slitiny, a malé
a velké komponenty a fady. Spole¢nosti
Starrag a Kennametal spolupracovaly,

Obchodni setkani ve spole¢nosti Starrag v Rorschacher-

bergu: Zakaznici prijeli z Asie, Ameriky a Evropy, aby

vyrobnich moznostech pro konstrukéni prvky.

aby demonstrovali vyzvy dané zakazky

a oznamily své spole¢né vyvinuté feseni
- véetné vSech procesnich dat a jasné
prezentace potencialu pro optimalizaci.

V partnerském stanku navic prezentovali
své produkty dodavatel maziv, spole¢nost
Blaser, a specialista na upinani nastroja,
spole¢nost Haimer GmbH.

Neni pochyb o tom, Ze jednim z vrcholl
akce byla prezentace nové cesty, kterou
se spole¢nosti Starrag a Kennametal
budou ubirat, aby usetfily ¢as pfi obra-
bé&ni upevnéni motoru ze slitiny Inconel.
Zacina volbou obrabéciho centra LX 051
a upnutim na oto¢ném stolu, coz snizuje
pocet upinacich operaci ze ¢tyf pouze na
jednu. Frézovaci nastroje s keramickymi
nozi vyrobené z tvrdého karbidu zajis-
tuji efektivni obrébéni kovanych poloto-
var(l o rozmérech 10 az 40 mm. Vysledek
je pusobivy: Namisto plvodni doby zpra-
covéni kolem 50 hodin je nyni komponent
kompletné hrubé opracovany a vyhlazeny
za 13,9 hodin.

Demonstrace zakaznikiim ukézaly,

jak maze byt obrabéni titanu efektivni.

V prvni fadé zaptsobily specidlné navrzené
nastroje spole¢nosti Kennametal v pred-
vadeéci sekci (pro 2D hrubé opracovani

s mirou odstranéni 495 cm?®/min a 50sé
hrubé opracovéni s mirou odstranéni
288 cm3/min). Dale pfitahovalo velkou
pozornost Ucinné frézovani kapsy s pod-
fiznutim. Zakladni prvek: kompaktnf
oto¢na frézovaci hlava stroje STC 1250,
kterd umoznuje zpracovani s kratsimi a
tak stabiln&jSimi nastroji.

Znaény zajem vyvolala nova modularni
obrébéci centra ECOFORCETi 9/13, ktera
jsou v soucasné dobé z hlediska vykonu
a Casu témer bezkonkurenéni. Volba hori-
zontalnich palet (od 4 000x 1 000 mm do
8 000 %2 500 mm pro zatéze 5 000 az
12 000 kg) umoznuje obrabéni velkych
konstrukénich prvkd z titanu. Pevnéjsi
ozubené vieteno — zvlasté ve srovnani

s motorovymi vieteny — s maximalné
8000 ot./min a 940 Nm S1 toc¢ivym
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momentem nebo 5 600 ot./min a
1300 ot./min Nm S1 to¢ivym momen-
tem zajistuje Ucinné hrubé opracovani
a konecnou Upravu. Ve spojeni s vhod-
nymi nastroji spole¢nosti Kennametal
uzivatelé tézi z obrovské rychlosti
obrabéni az 750 cm?®/ min pro titan.

Nové vieteno Ecospeed 150 kW
slibuje opakovatelné obrabéci rychlosti
pres 12 000 cm®min-v hliniku—které
mUze nahradit osvéd¢ené vieteno

Ecospeed 120 kW (82 Nm, 30 000 ot./min).

Pouziva se jak v novém obrabé&cim centru
STC 800 X, tak v paralelni kinematické

obrabéci hlavé Sprint Z3 u stroje Ecospeed.

Napriklad, vSestranné 50sé obra-

béci centrum STC 800 X uzavira fadu
Ecospeed—a uvadi tak do praxe tvrzeni
spole¢nosti Starrag ,,Tvofime presné

to, ¢eho si cenite”. Béhem akce Aero
Structures Technology Days stroj

STC 800 X dokazal pfi zivych demon-
stracich presné to, proc je tim spravnym
feSenim pro hlinikové dily do 1400 mm.
Design optimalizovany pro maximalni

Dr. Norbert Hennes, Starrag:
.Nase akce Aero Structures

Technology Days neni jen o

prezentaci zafizeni spoleénosti
Starrag, ale také o prezentaci
funkénich FeSeni, kterd zvysi
produktivitu uzivatelG.”

Na stroji LX 051 spole¢nosti Starrag Ize kon-
strukci upevnéni motoru ze slitiny Inconel
kompletné obrobit v jediném upnuti.

dynamiku a nejkratsi ¢asy vymeény na-
stroje z fezu do fezu zajistuji vysokou
produktivitu. Zadsobnik néstrojd, ktery
je navrzen az pro 465 nastrojd, mimo
jiné zajistuje flexibilitu.

Krok smérem k novym vyrobnim
rozmérim

Flexibilni vyrobni systémy se t&si
rostouci popularité diky rostoucim veli-
kostem tad a také touze po automatizo-
vané vyrobé a zajisténé kvalité. Jiz vice
nez 25 let spole¢nost Starrag vyviji tyto
tzv. systéemy FMS (Flexibilni vyrobni
systémy) a prebira odpoveédnost za
vSechny prvky a cely proces—od strojd,
zafizeni a nastrojl az po automatické
nastaveni a manipulaci s obrobky
pomoci robotd, a dokonce i ovladani
bunék. V Rorschacherbergu systém
FMS ukézal, jak slozité mohou byt
definice zakazek- po dodani bude
systém zpracovavat vice nez 35 000
turbinovych lopatek ze slitiny Inconel
nebo z titanu az po dokon&eni pomoci
plné automatizovaného procesu.




Aktualni zpravy

Zakaznicky Servis

Spoleénost se zabyva
vyvojem leteckého motoru
jiz dlouhou dobu.

=3
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Tematika akce Aero StructuresTechnology

Days 2018 pofadané spolec¢nostmi Starrag
a Kennametal: Jak mohou byt konstrukéni

Tymové prace mezi spole¢nostmi Starrag a Kenna-
metal: Uc¢astnici obdrzeli podrobné informace o
procesech, strojich a nastrojich — v tomto pripadé

Dr. Bernhard Bringmann, Starrag:
. Stéle vice zédkaznikl pozaduje
inteligentni systémy FMS".

Spolecénost Starrag takeé vyviji a
globdlné instaluje systém FMS na miru
jednotlivym zakaznikim pro kryty, profily
kridel a konstrukéni prvky. Druhy den
této udalosti nabidl Zivy ptiklad, ve
kterém spolec¢nost Pilatus Aircraft Ltd
poskytla G¢astnikim pohled na nejmo-
dernéjsi konstrukci letadla. Spole¢nost
Pilatus vyviji a stavi letadla ve mésté
Stans (kanton Nidwalden), ktera jsou
dodavana do celého svéta: od nejproda-
vangjsiho jednomotorového turbovrtulo-
vého letadla PC-12 aZ po PC-24 — prvni
obchodni tryskové letadlo na svéteg,
které je schopno provozu na kratkych,
nepfipravenych dréhéch.
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o uéinném obrabéni titanu.

S obchodni zZivotaschopnosti letadla
PC-24 dosahla vyrobni kapacita nového
vrcholu, ale to mé také své dusledky.
Vzhledem k tomu, Ze nové obchodnf
tryskové letadlo, stejné jako vSechna
ostatnf letadla spole¢nosti Pilatus, se
sklada z ¢etnych hlinikovych konstruke-
nich prvkd od nosu az po ocas a kfidla,
zodpoveédné osoby rozhodly posunout
se s vétSinou obrabécich ¢innosti novym
smérem. Spole¢nost Pilatus nainstalo-
vala systém FMS spole¢nosti Starrag se
dvéma identicky vybavenymi obrabécimi
centry Ecospeed F 2040 pro hlinikové
konstrukéni prvky o délce 750 mm az
4000 mm a vyrazné zvysSila vyrobni kapa-
citu ve srovnani s predchozim feSenim.

Jako soucast rozsahu dodavky spole¢-
nost Starrag poskytuje planovani a inze-
nyrstvi celého systému FMS, ktery kromé
center obrabéni zahrnuje paletovy mani-
pula¢ni systém s 16 paletami o rozme-
rech 2000 x 4000 mm. Dale systém
obsahuje také dvé nastavovaci stanice
se sklopnym stolem, ktery umoziiuje
horizontalni nakladani. Vysoce automa-
tizovanéa vyroba je podporovana dalsim
produktem vyvinutym a dodavanym spo-
le¢nosti Starrag: ovladacem vyrobnich
bunék. Ten fidf interakci dvojice strojd

s paletami a nastavovacimi stanicemi.
Kromé toho jsou v8echny zékladni prace
na kli¢ provadény spole¢nosti Starrag.

prvky vyrobeny jesté produktivnéji?

Dr. Bernhard Bringmann, vykonny
feditel v lokalité Rorschacherberg spole¢-
nosti Starrag, vysvétluje: ,Stéle vice
zadkaznikd pozaduije tyto inteligentni
systémy FMS". Novy zdkaznik, kterého
koncept spolec¢nosti Starrag presveddil,
je hlavnim te¢nikem akce — Charlie
Newell, generaini feditel spole¢nosti
Orizon Aerostructures. Jeho spole¢nost
vyrébi a dodéva velké, komplexni kovové
konstrukéni prvky a hlavni komponenty
prednim vyrobclm trupd letadel.

Objednal systém FMS pro nové vyrobni
zafizeni s celkem sedmi propojenymi
obrabécimi centry Ecospeed F 2060. F
oznacuje pevné sloupy a 2060 oznacuje
velikost palety 2000 x 6000 mm. ,Vyrobni
systém byl pIné naplanovan nasi spolec-
nosti a je vybaven nasi pocitacovou archi-
tekturou bunék”, uved| Bernhard Bring-
mann. ,,Od prijeti zakdzky ubé&hlo pouze
18 mésict do dodéni posledniho stroje v
prosinci 2017". Charlie Newell ve svém
projevu nejen potvrdil technickou kompe-
tenci spole¢nosti Starrag, ale také zddraz-
nil pro néj dalsi dulezity faktor: , Koncepce
tymové prace hraje ve filozofii nasi spolec-
nosti vyznamnou roli. Proto jsme poté-
Seni, Zze jsme ve spole¢nosti Starrag
nalezli obchodniho partnera, ktery nam
nejen dodava stroje, ale také nas podpo-
ruje skrze Uzkou spolupraci, co se tyce
aplika¢ni technologie a programovani.” @

AECC Chengdu Engine Co., Ltd.

> SEZNAMENIi S HISTORIi SPOLECNOSTI CHENGDU ENGINE

AECC Chengdu Engine Co., Ltd., zalozend v roce 1958, je velky statni podnik se
zameérenim predevsim na Spickovy vyrobni primysl, a je také vynikajici svétovy
dodavatel leteckych motorl a komponentl pro plynové turbiny. Spole¢nost ma
5 dcefinych spole¢nosti v plném vlastnictvi, 1 spole¢nost ovladanou podily na
burze a b akcionarskych spole¢nosti. Spole¢nost se rozklada na plose 620 000
metrd ¢tverecnich se zakladnim kapitdlem 754,96 milionU juand a celkovymi
aktivy 6,3 miliardy juan(. Spole¢nost ma vice nez 4 500 procesnich zafizeni a

vice nez 5 200 zaméstnancd.
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Zakaznicky Servis
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Spolecnost AECC Chengdu Engine
prosla certifikacemi systému jakosti
ISO 9001, GJB 9001A a AS 9100-B.

Spolecnost se zabyva vyvojem
leteckého motoru jiz dlouhou dobu.
Prosttednictvim spoluprace se slavnymi
mezinarodnimi leteckymi spole¢nostmi
ovlada spolec¢nost pokrocilou mezina-
rodni vyrobni technologii klicovych dil{
a komponentl pro letecké motory, zalo-
zila Ctyri profesionalni zvyhodnéné plat-
formy, jako jsou kryty, plechy, lopatky a
loziska, vytvorila tfi inovacni centra, jako
je technologie, teplotni tabulka a zaté-
Zovaci zkouska s kompletni testovaci
schopnosti pro vyvoj a vyrobu leteckych
motord a mé regionalni mérici stanici
na Urovni 2 narodni obrany a fyzikalni a
chemické testovaci stredisko s narodni
laboratorni kvalifikaci. Spole¢nost prosla
certifikacemi systému jakosti ISO 9001,
GJB 9001A a AS 9100-B. Kromé toho
byly mezinarodni kosmickou agenturou
NADCAP certifikovany specialni procesy,
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.V neposledni fadé, sluzba budoucnosti s pfidanou

hodnotou, jako je dlouhodoba udrzba, je pfiznivou

zarukou pro spole¢nost k vytvofeni tymu udrzby,

a je zakladnim predpokladem pro rozvoj spole¢nosti

k obsahnuti pokrocilé koncepce udrzby.”

jako je tepelné zpracovani, proces
svarovani, nedestruktivni detekce,
chemické oSetteni, potahovani a
nekonvenéni obrabénti.

Prostrednictvim dlouhodobé
spoluprace se znamymi mezinarodnimi
podniky, jako jsou GE, HP a UK RR, je
strategicky kooperativni vztah postupné
povysen na rizikové kooperativni partner
stvi. Primyslové civilni zbozi a moderni
pramysl sluzeb jsou rychle zaclenény

do kruhu regionalniho hospodafského

rozvoje. Stroje LX151/251 spole¢nosti
Starrag se pouzivaji hlavné pfi obra-

béni komplexnich profill kfidel a lopatek
z nerezové oceli, slitiny titanu, slitiny
inconel a aero hliniku v oddéleni spolec-
nosti Chengdu Engine zaméfeném na
lopatky. Spole¢nosti Starrag a Chengdu
Engine doséhly dohody Serviceplus-
Garantované dostupnosti za fixni cenu.
Ta obsahuje pfizplsobenou a optimalizo-
vanou Udrzbu, kterd zajistuje produktivitu
s transparentnosti nakladt souc¢asnych a
predvidatelnych nakladd na udrzbu.

Aby se spoleénost Chengdu Engine pfizpusobila
pozadavku rychlého splnéni zakazky zakaznika, musi
celit zakaznikoveé volbé s dobrym stavem z hlediska
vyrobnich zdrojd, jako jsou zaméstnanci, zafizeni atd

ministrem oddéleni podpory lopatkovych zafizeni

Jakého efektu spoleé¢nost Chengdu
Engine ocekava, ze dosahne, diky
dohodé o dlouhodobé udrzbé se
spoleénosti Starrag?

Nianke: Doufame, ze vyrobni zakazka
nebude zpUsobovat opozdéné dodavky
produktt zékaznikdm v disledku selhani
zarizeni, coz by vedlo ke snizeni spokoje-
nosti zakaznik(. V mezi¢ase muze dlou-
hodobéa dohoda o Udrzbé pomoci spolec-
nosti Chengdu Engine zlepsit dovednosti
v oblasti Udrzby zafizeni a snizit dobu
prostojl zatizeni.

Proc¢ je pro spoleénost Chengdu
prediktivni udrzby, jako je tato?
Nianke: Aby se spole¢nost Chengdu
Engine pfizpUsobila pozadavku rychlého
splnéni zakazky zakaznika, musi celit
zakaznikové volbé s dobrym stavem

z hlediska vyrobnich zdroj, jako jsou
zameéstnanci, zafizeni atd. Aby bylo
zajisténo, Ze je zafizeni uréené k vyrobé
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produktu pro zékaznika neustéle v
dobrém stavu, strategie prediktivni
udrzby zafizeni bude stéle dllezitéjsi.

Jakou zménu pfrinesla sluzba adrzby
poskytovana spolecnosti Starrag do
vyroby vasi spolecnosti? Napriklad
procento zvyseni produktivity, pro-
cento snizeni doby prostoju apod.
Nianke: Sluzba udrzby, kterou poskytla
spole¢nost Starrag, pfinesla do oblasti
lopatek spolec¢nosti Chengdu Engine
novou filozofii udrzby, kterd se odrazi
hlavné v koncepci servisnich sluzeb,
co se tycCe rychlych reakci, které zabra-
nuji prostojiim zptsobenym fizenim
procest spole¢nosti, ve véasné vymeéné
zranitelnych dil (v roce 2017 nedoslo
k zaddnym prostojam kvdli problému s
nahradnimi dily), v pravidelné kontrole
a udrzbé a odpovidajicich nahradnich
dilech. Vyse zminéné koncepce udrzby
garantuji zvySeni produktivity a snizeni
doby prostoju.

Co si myslite o vyznamu

sluzeb budoucnosti s pfidanou
hodnotou, jako je dlouho-

doba udrzba pro spolec¢nost
Chengdu Engine?

Nianke: Predevsim je nutné uznat
a potvrdit vyznam sluzeb s pridanou
hodnotou tykajicich se dlouhodobé
udrzby pro spole¢nosti; a pro kazdou
spole¢nost je tato koncepce sluzeb,
ktera mysli na zakazniky, pottebna.
Za druhé, profesionalni Gdrzba, ktera
mUze zachovat presnost zatizeni,
pomUze zajistit kvalitu produktu a

je priznivou ochranou kvalitni po-
vésti spole¢nosti a zajmu zékaznik{.
V neposledni fade, sluzba budouc-
nosti s pfidanou hodnotou, jako je
dlouhodoba udrzba, je priznivou
zarukou pro spole¢nost k vytvoreni
tymu udrzby, a je zakladnim pred-
pokladem pro rozvoj spole¢nosti k
obsé&hnuti pokrocilé koncepce
udrzby.

13



/akazka s—mnoha extra pozadavky

Vertikalni soustruh Dorries
CONTUMAT: Pouziti pri vyrobeé
cerpadel ve spolecnosti KSB

Vysoka ocekavani od béznych zakazniku

jsou soucasti kazdodenniho Zivota spolec-

nosti Starrag. Tato zakazka se nijak nelisila:

Tovarna spolecnosti KSB v Pegnitzu si ob-

jednala vysoce vykonny vertikalni soustruh,

ktery umoznuje velmi rychlé, presné a efek-

tivni obrabéni kryta ¢erpadel o hmotnosti

az 3 tuny v jednom upnuti, i kdyz jsou mate-  spsch: Vyrobni technik Fritz Suttner a operétor stroje Matthias Bauer

jsou ohromeni extrémné presnym obrabénim obtizné opracovatelnych

rialy naroc¢né na opracovani. materialii Gerpadel.

a operator stroje Matthias
Bauer jsou oba potéseni, a to
zejména s kompletnim zpraco-
vanim, které je nyni u mnoha
typickych dilt (krytt) ¢erpadel
mozné.

Operator stroje Matthias Bauer o

si uziva praci na novém vertikalnim soustruhu
CONTUMAT od spolec¢nosti Starrag, protoze
mu jeho praci usnadnuje.

se vyznacuje velmi
kratkymi dodacimi IhGtami”, vysvétluje
Fritz Suttner, ¢len oddéleni vyrobni
technologie spole¢nosti KSB AG v
Pegnitzu (pobliz Norimberku). ,, Klademe
dlraz na tésné vyrobni struktury, pomoci
kterych mUzZeme provadét zpracovani
velmi rychle a s velmi kratkou dobou
prodlevy” To se tykéa vyroby krytd vel-
kych ¢erpadel o hmotnosti do 3 tun
zhotovenych mimo jiné pro energeticky
a chemicky pramysl. Jsou vyrdbény na
zakézku ve velikostech 1 az 2 z materiald,
jako je korozivzdorna a kyselinovzdorna
nerezovéa ocel a také tepelné odolné
specialni Zelezné slitiny. Pegnitz hraje

v rdmci skupiny KSB zvl&stni roli, pro-
toze zavod méa vlastni slévarnu pro
vyrobu specialnich slitin. To umoziiuje
vyrébét materialy na miru, pouzivané
naptiklad pfi vyuZiti Cerpadel pro od-
siteni kourte, které jsou odolné proti
korozi, agresivnim médiim a odéru.
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vyrobni metoda byla pro
spole¢nost z Hornich Frank obtizna.
., Byli jsme zvykli soustruhovat nejprve
predni a pak zadni stranu ve dvou upnu-
tich, vrtani bylo poté provedeno jinym
strojem”, vysvétluje Suttner. ,,To pfiro-
zené vedlo k dlouhym dob&m zpraco-
vani s mnoha prerusenimi a prodlevami.”
Nyni se vSe déje v jediném procesu na
kompaktnim vertikalnim soustruhu s
jednim sloupem Dérries CONTUMAT VCE
2800/220 MC (prameér otaceni: 2 800 mm).
Vertikalni soustruh provadi soustruzeni,
vrtani a obrabéni v jediném upnuti.

kompletniho obrabéni bylo
pro spole¢nost KSB dulezité, aby bylo
mozné na stroji programovat. Az dosud
napsalo programovaci oddéleni zhruba
4 000 program ro¢né v programovacim
jazyce Exapt, které mohou byt viozeny
ptimo do strojl po nasledném zpraco-
vani se siti DNC.
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Stroj je také pouzivan pro zpracovani odlé-
vanych surovych dilG s Sirokou $kélou
dostupnych obrysu. ,Nepotfebujeme

se vracet k NC programlm vytvorenych
programovacim oddélenim. Misto toho
jsou vytvoreny na misté kvUli rozmani-
tosti obrys”, vysvétluje vyrobni technik.
. Operator vlozi komponent, zarovna jej,
vloZi pfislusny nastroj a zada obrabécf
cyklus pfimo do ovladace Siemens 840
D sl Operatoti stroji absolvuji potfebné
Skoleni v pfizplsobeném pokrodilém
programovacim kurzu ,P2" v arealu

spole¢nosti Starrag v Monchengladbachu.

pro programovani orien-
tované na dilny se systémem Siemens
Operate, kterd predstavovala pro spolec¢-
nost KSB novy smér se spolec¢nosti
Starrag, se také osvéddila v nasledném
zpracovani. To nenf jediny dlvod, pro¢
vyrobni expert nazyvéa soustruh Dorries
CONTUMAT koncepci multifunkéniho
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,Dostali jsme
pfesné to, co jsme potiebovali a co je pro nas
dulezité- napfiklad vyrazné zvyseni produktivity.”

Vétsina obrabécich praci se provadi
na vnitfnim obrysu. Bez kamerového systému by
pracovnik, jako je Matthias Bauer, mél jen malou
prilezitost sledovat proces obrabéni ve zcela uzavie-
ném pracovnim prostoru.

stroje, ktery dokaze obrabét dokonce i
velké, tézko opracovatelné komponenty
s nizkymi vibracemi diky své pevné lité
konstrukci a hydrostatickému vedeni.
Nizké vibrace se osvédcily zejména pfi
vyrobé velmi presnych obrobkd se zabez-
pecenym procesem, vyrobenych dle
presnych toleranc¢nich standard( IT6.

jsou zvlasteé spoko-
jeni s kompletnim zpracovanim mnoha
typickych dilG ¢erpadel (krytl), nebot
dokonce i obrabéci proces téchto
obrobkl mUZe byt monitorovén opera-
torem stroje diky investici do integro-
vaného systému zpracovani obrazu.
.Kamera byla drah4, ale investice se
vyplatila,” komentuje tento specialni
doplnék. ,, Na nasich dilech se vétSina
obrabécich praci provadi na vnitinim
obrysu. Jinak by byla jen mala pfilezi-
tost sledovat proces obrébéni ve zcela
uzavieném pracovnim prostoru.”

Spole¢nost KSB pova-
Zuje kompletné uzaviené pracovni komory
u vSech novych stroju, jako je vertikalni
soustruh CONTUMAT, za velmi dilezité, a
to kvali ochrané pracovniki pfed aerosoly
a kvuli zabranéni kontaminaci tovarny.

R .

kostech 1 az 2 z materialu, jako je korozivzdorna
a kyselinovzdorna nerezova ocel a také tepelné
odolné specialni zelezné slitiny. Ty se pouzivaji

V Pegnitzu se vyrabéji tézké 1<ryty ée:tadel o veli-

mimo jiné v energetickém a chemickém pramyslu.

umoznuje dalsi specialni
funkci: Stroj mUze byt také provozovén

v provoznim rezimu 5, ktery naptiklad
umoziiuje, aby byl obrobek zarovnany s
otevienymi dvefmi, kdyz se stll otaci pfi
nizké rychlosti, coz zaru€uje bezpecnost
prace. Ke zlepSeni ergonomie a moti-
vace zaméstnancl nechala spole¢nost
KSB také nainstalovat vélce s upinacimi
skli¢idly, které usnadnuji zaméstnanclm
praci. Nyni Ize upinaci desky snadno
otevfit a zaviit pomoci malého momen-
tového kli¢e. Spole¢nost KSB také inte-
grovala speciélni ptisavku, jejiz vysoky
saci vykon umoznuje spolehlivé odstranit
dokonce i téZké ulomky zvlhlé chladici
kapalinou.

detail, kterych
si spole¢nost KSB na vertikalnim sou-
struhu ceni. Odrazi vsak celkove stroj
tvrzeni spole¢nosti Starrag ,, Tvorime
presné to, ¢eho si cenite”? Obdrzel
zékaznik, spole¢nost KSB, presné to,

star | Magazin spole¢nosti Starrag | ¢. 01-2018

W

".-

Spolecnost KSB v Pegnitzu

pouziva specialni rotacni prirubové nastroje
pro obrabéni vysoce pevnych specialnich
slitin vyrobenych v jejich vlastni slévarné.

-

co potfebuje, a co je pro néj dulezité?
.Ano, jelikoz jsme pfi planovani investic
zaznamenali vyrazné zvySeni produkti-

vity", tika vyrobni technik. ,Je zfejmé, Ze

tento pozadavek byl spInén.” Vertikalni
soustruh splnil i dalsi poZzadavek ze speci-
fikace: Ma mnohem mensi stopu, nebot
nahrazuje dva az tfi konvenéni stroje. Také
chvali zvldsté kompetenci pfi uvedeni do
provozu. Suttner: ,, Starrag udélal dojem
svym peclivym pfistupem.” @
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Skutecna zdatnost vyrobce obrabécich strojl
se ukaze pouze pri skutecne obtiznych ulo-
hach, jako je napriklad. ,bleskurychla” zména:
Spolec¢nost Schmedthenke Werkzeugbau. si
objednala druhou frézku Droop+Rein s hornim
portalem (Droop+Rein FOGS), ktera zacala byt
provozovana ve stejnou dobu, kdy byl jiny stroj
FOG odstaven kvuli.rekonstrukei.

,Kratce po uvedeni

do provozu byla jé

dostupnost pres 9

Jorg Schmedthenke, vykonny
feditel spolecnosti SWB
Schmedthenke Werkzeugbau
GmbH v Giiterslohu: ,Diky
novému stroji Droop+Rein
FOGS$ 40 68 C jsme doka-
zali rozsirit

aby zahrnoval velmi velké
konstrukéni dily a externi
dily téles. Dnes se vénu-
jeme mnoha vyhlazovacim
c¢innostem nejen pro nase
vlastni vyrobky, ale i pro
externi klienty.”
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které nelitovali,
dle Jorga a Carstena Schmedthenke,
vykonnych feditell spole¢nosti SWB
Schmedthenke Werkzeugbau GmbH
v Guterslohu. Po zahdjeni vyhlazovani
velkych néastrojl se dilna stala velmi
vyhledavanym specialistou na velké
sofistikované néastroje pro automobilovy
pramysl. Jorg Schmedthenke se ohlizi
zpét: ,V minulosti jsme nebyli schopni
vyhlazovat velké komponenty, protoze
jsme neméli ty spravné stroje.” V roce

Heidenhain, ktery j
vyroby nastroji osvédceny
(iTNC 530 HSCI).

FOGS 40 68 C pfi vyrobé nastroju

2012 tedy rodinny podnik prevzal z druhé
ruky stroj Droop+Rein FOG 2500 od
z&vodu na vyrobu ndstrojl spole¢nosti
BMW v Eisenachu (paleta: 6 000 mm x
2 500 mm, tficestny ménic¢ palet, ménic
pro 60 nastrojd, hlava vidlice se tfremi
motorovymi vieteny, maximalné

24 000 ot./min.), ktery jiz spole¢nost
BMW kompletné zrekonstruovala.

rozsitit nas sorti-
ment tak, aby zahrnoval velmi velké
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konstrukéni dily a externi dily téles,”

fikd Schmedthenke. , Dnes se vénu-
jeme mnoha vyhlazovacim ¢innostem
nejen pro nase vlastni vyrobky, ale i pro
extern{ klienty. To znamena, Ze investice
do stroje Droop +Rein FOG 2500 se ndm
vice nez jen vrétila" V roce 2017 byl stroj
znovu zrekonstruovan, a tak starik (posta-
veny v roce 1994) ziskal novou techno-
logii pohonu a novy fidici systém, coz
znamena, ze nyni mze stroj obrabét

dily z vysoce legovanych odlitkd. Dle
Schmedthenkeho stroj po rekonstruk-
cich vyhlazuje ,senzacné”.
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Univerzalni vyuziti: S druhym strojem FOGS 40 68 C
spolecnost Schmedthenke vyhlazuje vSechny kompo-
nenty pro automobilovy pramysil.

— diky obrovskému Uspéchu
starého stroje Droop+Rein—si spole¢-
nost se sidlem ve vychodnim Vestfalsku
objednala druhy: Stroj Droop +Rein
FOGS 40 68 C je také bosy obrabéci stroj
uréeny k vyhlazovani (osa X: 6 800 mm;
osaY: 4 000 mm, osa Z: 1 500 mm, osa
C: + 200°, osa B: + 115°; paleta: 6 000 mm
x 3 000 mm, ménic pro 51 nastrojd, hlava
vidlice se dvéma motorovymi vieteny,

10 000 nebo 20 000 ot./min.), s fidicim
systémem spole¢nosti Heidenhain, ktery
je v oblasti vyroby néstroji osvédceny
(iTNC 530 HSCI). ,,S druhym strojem

vyhlazujeme v8echny komponenty pro
automobilovy primysl,” vysvétluje vykonny
feditel. , Investice do druhého stroje
FOGS také poskytuje vétsi zabezpeceni
v ptipadé selhani jednoho ze stroji.” A
skute¢né, novy stroj Droop+Rein FOGS
prevzal praci za prvni stroj, ktery byl
planované odstaven kvuli rekonstrukci

na 22 tydnd.

abychom
meéli dodavatele, na ktery bychom se
mohli pIné spolehnout, pokud jde o spinéni
termind a zavazkl”, fika vykonny feditel.

Carsten Schmedthenke, vykonny reditel
spoleénosti SWB Schmedthenke Werk-
zeugbau GmbH v Giiterslohu, nikdy
nelitoval zakoupeni prvniho stroje FOG z
druhé ruky. Spolu s bratrem Jérgem proto
objednal druhou, novou frézku Droop+Rein
FOGS 40 68 C s hornim portalem.

,Dohodli jsme se na devitimési¢ni dodaci
Ihité a spole¢nost Starrag ji na 100 %
splnila.” Stejné dulezita byla pro firmu se
sidlem ve vychodnim Vestfalsku velmi
vysoka Uroven dostupnosti, ktera byla
kratce po uvedeni do provozu pres 95 %.
Tato spolehlivost netkvéla jen ve strojich
fady FOG, ale také, dle Schmedthenkeho,
v zameéstnancich spole¢nosti Starrag,
ktefi byli béhem montéze , velmi znali a
vénovali velkou pozornost detaildm az

do posledni setiny milimetru”. V souladu
s tvrzenim spole¢nosti Starrag ,,Tvofime
presneé to, ¢eho si cenite”, tak spole¢nost
Schmedthenke ziskala stroj se véemi
funkcemi, které chtéla, presné v tu dobu,
kdy potfebovala.

presel do spolehlivého
provozu Ctyfi tydny po instalaci, a to prave
v okamziku, kdy mél byt odstaven stroj
Droop+Rein FOG 2500. Stroj nebyl pred-
montovan v tovarné spole¢nosti Starrag v
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Vyckavani: Spolecnost Schmedthenke nechava
pristroje vychladnout ajedpocinout po dobu dvou
az tfi dnu po hrubém opracovani, nez se zacnou
na jednom ze dvou stroju FOG vyhlazovat.

Bielefeldu, ale byl od zdkladd postaven
v GUterslohu a uveden do provozu.

Mechanicka konstrukce byla natolik
pfesnd, Zze bylo zapotrebi jen nejmensi
optimalizace geometrie. ,, Geometrie
stroje byla témér bezchybna ihned po
instalaci,” fikd spokojené Schmedthenke.
.U mnoha jinych vyrobct nelze geometrii
skute¢né posoudit, protoze jejich stroje
musi byt okamzité vyznamné upraveny.”

nyni pouziva druhy stroj gisté
pro vyhlazovani. ,S dal§im pohonem
bychom ho mohli pouzit i pro hrubé opra-
covani,” zdarazruje kvalifikovany inzenyr.
.Ale kvili nasi strategii dvou strojl jsme
se rozhodli pouzit stroj pouze pro vyhla-
zovani. Presnosti potfebné pti vyrobé
nastrojl Ize dosahnout pouze hrubym
opracovanim na jednom stroji a vyhla-
zovanim na druhém.” Z ddvodu kvality
spole¢nost z Guterslohu nevykonévéa

veskeré obrabéni v jednom upnuti.
Béhem hrubého opracovavani dochazi
k pfeneseni takového mnozstvi tepla
do komponentu, Ze jeho geometrie se
zmeéni. Schmedthenke: , Kdybych mél
zacit okamzité vyhlazovat, rozméry by
. mi utekly pod rukama”, jakmile by se
komponent ochladil.”

— napfiklad pro vné;si
plast vozidel- dosahly dokonalosti
frézovani, spole¢nost Schmedthenke
nechava velké komponenty vychladnout
a ,odpocinout” po dobu dvou az tf dnl
po hrubém opracovani, nez se zaénou
vyhlazovat. ,Znamena to, Ze dnes sice
musime pracovat rychle, ale jen tehdy,
kdyZ nechame nastroj nekolik dnf
odpodinout, dosahneme pozadované
Urovne presnosti,” vysvétluje specia-
lista. , A pfinos této presnosti Ize
vidét i v kratké dobé skoleni potreb-
ného pro tisk.” @
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Mezi charakteristiky obrabéciho
centra Heckert 800 X5 MT,

které na spole¢nost Zwicker
zapUsobily, byla jeho osova
konfigurace s osami X aY v
nastroji a osou Z v otocném
stolu, Pro tenkosténné hlinikové
dily byl vyzadovan vakuovy
upinaci stulk

]

Svycarska obrabéci spoleénost Zwicker se pro budoucnost
vyzbrojila pétiosym obrabécim centrem Heckert 800 X5 MT a
doplfikovym linearnim paletovym systémem. Tato plné auto-
matizovana vyrobni jednotka umoznuje spolecnosti byt vysoce
flexibilni a produktivni a vyuzivat tuto novou flexibilitu k tomu,
aby se dostala na nové trhy.

nejenze umoznil

rozéiFit nas sortiment

vyrobku, ale také
dostat ziskovost na

novou uroven. .

v roce 1994 v Engelburgu,
blizko mésta St. Gallen ve Svycarsku, si
spole¢nost Zwicker Prazisionsmechanik
AG udrzuje vzestupnou kfivku Uspéchu.
S 25 zaméstnanci se poskytovatel sluzeb
zaméruje na obrdbéni naro¢nych pres-
nych dil( z kovovych materidlQ, prevazné
z hliniku a oceli. Markus Zwicker, ktery
prevzal vedeni spole¢nosti od svého
otce Othmara v roce 2015, odhaluje
recept na Uspéch: ,, Dodavame kvalitu,
kterou nasi zédkaznici vyzaduji a mohou
se spolehnout, ze dodrzime terminy —
to v8e za konkurenceschopné ceny”.

nema pochyb o tom,
Ze specializace je k preziti na tomto
vysoce konkurenénim trhu v dlouho-
dobém horizontu nutna: ,Musime se
nasimi sluzbami od jinych poskytovateld
odliSovat. A toho dosahujeme presnym
obrabénim.” P¥iblizné pred rokem
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spole¢nost rozsifila své sluzby o dalsi
funkce. V rdmci rozsifovani budovy inves-
tovala spole¢nost Zwicker do velkého
obrabéciho centra s 800mm paletami.
.Jo znamenéd, Ze nyni mizeme obrabét
také velké dily o prliméru a vysce az
jeden metr a to hospodarné. V naSem
z&vode je to opravdu néco zvlastniho,”
fika hlavni strojnik.

byly kli¢ovymi faktory
kvalita, flexibilita a spolehlivost procesd,
pficemz spole€nost se nakonec roz-
hodla pro horizontalni obréabéci centrum
Heckert 800 X5 MT. Markus Zwicker
nebyl v tomto ohledu v Zzadném ptipadé
pripraven ke kompromisu. Vysvetluje:
.S timto obrabécim centrem musime
byt schopni produkovat vysoce presné
vysledky a nabidnout velmi flexibilni
sluzby. Z dlvodu efektivity nékladl
musi také stroj pracovat nepretrzité.

Pti vybéru stroje byly hlavnimi
prioritami kvalita, flexibilita a
spolehlivost procesu, vlastnosti,
které stroj Heckert 800 X5 MT
nabizi v hojnosti. Markus Zwicker
(v pozadi, vlevo) a oblastni
obchodni feditel spole¢nosti
Starrag Erwin Féssler byli v
tomto bodé jednotni.

Tim padem jsou linearni systém pro
manipulaci s paletami a maximalni
spolehlivost v prlibéhu celého procesu
nezbytné.

odpovédné rozhodly,
Ze je potieba horizontalni bosé frézo-
vaci centrum s rychlym otoénym
stolem pro U¢inné soustruzeni. Systém
skladovani palet byl také nezbytnym
predpokladem pro to, aby mohlo byt
obrabéci centrum béhem bezobsluz-
nych smén provozovano zcela automa-
ticky. Specifikace obsahovaly také velky
zasobnik nastroja. Stroj také potre-
boval mit Uhlovou hlavu a vymeénitel-
nou, systémem CNC Fizenou osu U,
aby zvladl nadrocné obrysy, jako jsou
sedla ventill. Dalsim pozadavkem byl
vakuovy upinacf stll, aby se ten-
kosténné hlinikové dily daly upevnit,
aniz by doslo k jejich deformaci.
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Pramysl

Diky svému tepelné symetrickému designu pracuje obrabéci centrum s maximalni

_._ﬂ___._.___._.-‘--"'" pevnosti. Spolu s digitdlnimi napajecimi jednotkami AC, vodicimi profily a kuli¢ko-

vymi Sroubovymi vieteny je zajistén pevny zaklad pro rotaéni obrabéni a frézovani

Nékteré komponenty maji
hluboka chladici Zebra.
Aby mohly byt vyrobeny
v jednom béhu, pouzivaji
se boéni frézy opraméru
az 350 mm.

Patrani po vSestranném stroji

Vétsina vyrobcu stroja, ktefi byli oslo-
veni, nesplnili tyto specifikace v celém
rozsahu- ale ne spole¢nost Starrag!
Stroj Heckert 800 X5 MT zapusobil
svou osovou konfiguraci s osami X aY
Vv n&stroji a osou Z v oto¢ném stolu.
Diky tepelné symetrickému designu
pracuje obrabéci centrum s maximalni
pevnosti, coz vede k vynikajici kvalité
povrchu a snizeni upinacich poloh. Spolu
s digitalnimi napajecimi jednotkami AC,
vodicimi profily a kulickovymi Sroubo-
vymi vieteny, které jsou namontovany
s nejvysSsi presnosti, je zajiStén pevny
zéklad pro rota¢ni obrabéni a frézovani
na vsech linearnich osach s vysokou
urovni spolehlivosti procesd. ,Tyto
funkce znamenaji, Ze stroj je idealni
pro procesy automatizace, kterych
chceme dosahnout”, uvadi Markus
Zwicker, ktery také zdaraznuje design
pracovniho prostoru: ,, Ulomky mohou
volné spadnout do centralniho Sachto-
vého dopravniku. To zabranuje tomu,
aby se Ulomky hromadily v pracovnim
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,Kombinace vysoce dynamickych 50sych obrabécich a soustruz-
nickych operaci znamena, ze jsme schopni efektivné zvladnout
kompletni obrabéni velkych a komplexnich obrobkd.”

prostoru, coz by také ohrozilo spoleh-
livost procesu”.

Se svymi 240 sloty zasobnik nastrojd
také spliiuje pozadavky spole¢nosti
Zwicker. , Diky této kapacité jsme
schopni byt velmi flexibilni a znamena
to, Ze nemusime neustale pfeménovat
nastroje, ani u nejmensich rfad”, fika
generalni feditel. Zasobnik mlze obsa-
hovat nastroje o prdméru az 350 mm a

délce az 800 mm a automaticky je ménit.

Markus Zwicker pouziva priklad k vysvét-
leni, pro¢ je to tak dllezité: ,, Jednou z
véci, které obrabime, jsou hlinikové kryty
pro komunikaéni technologie, které maji
hluboka chladici zebra. Abychom je mohli
vyrobit v jednom béhu, pouzivdme bocni
frézy o pradméru az 350 mm. Pokud by
se nedaly vymeénit automaticky, byla

by bezobsluzna noéni sména nemozna.”

Ekonomickeé pfinosy
Tyto tenkosténné hlinikové dily krytl

o rozmérech 600 x 600 x 100 mm plso-
bivé demonstruji zvySenou efektivitu

nakladd dosazenou diky stroji Heckert
800 X5 MT. V minulosti musela spo-
le¢nost Zwicker na starych strojich v
pribéhu procesu obrabéni (celkové 90 %
objemu) pétkrat znovu uchytit obrobek,
zatimco nyni mohou byt kryty zpracové-
vany na stroji Heckert s pouZzitim pouhych
dvou upnuti. A nejsou to jen hlinikové
dily, u kterych Zwicker zaznamenal dobré
vysledky. Vyrobce presnych dilli zpraco-
vavé ocelové vélce o praméru 750 mm

a délce 800 mm pro jiného zdkaznika.
Otocny stll, ktery se otaci rychlosti az
500 otacek za minutu, odhaluje béhem
soustruznickych procesu své silné stranky
(zevnitr i zvenci). Spojovaci otvory jsou
frézovany. Veskeré pozadované vlastnosti
presnosti tykajici se polohy, primeéru a
Uhld jsou strojem snadno dosahovany.
Kvality povrchu s tfidou drsnosti N6 je
také dosazeno bez jakychkoliv problému.
Markus Zwicker uzavira: ,, Kombinace
vysoce dynamickych 5osych obrabg-
cich a soustruznickych operaci znamena,
Ze jsme schopni efektivné zvladnout
kompletni obrébéni velkych a komplex-
nich obrobkd.” Snizovéni vyzadovanych

na v$ech linearnich osach s vysokou Urovni spolehlivosti procesa.

upinacich poloh a eliminace dodateénych
obrébécich praci na jinych strojich setfi

¢as a soucasné zlepsuje vyrobni pfesnost.

Linearni paletovy systém pro auto-
matizovany 24hodinovy provoz

Zwicker nepochybuje, Ze takové
Spi¢kové obrabéci centrum musi byt
schopno poskytnout tfismeénny provoz,
a proto bylo od pocatku stanoveno,
Ze by mélo byt vybaveno automatizo-
vanym paletovym systémem. Erwin
Fassler, oblastni obchodni feditel
spoleénosti Starrag ve Svycarsku a
Rakousku, doporucil nakladaci systém
Schuler Loadmaster, ktery se velmi
dobre ptizplsobil naroénym poza-
davkim na instalaci.

Netrvalo dlouho, nez se zakaznik

pro tento systém rozhodl. Spole¢nost
Schuler vyvinula vhodné usporadani
systému pro Uzké prostorové podminky
omezené sloupy. Aby bylo mozné co
nejlépe vyuzit dostupny prostor, bylo
instalovano 15 Uloznych slotd na celkem
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tfech drovnich. V ptipadé potieby Ize
dokonce pfipojit jiny stroj.

Flexibilni, i v oblasti upinani obrobk

Uroven detail, které projektovi mana-
Zeti spole¢nosti Zwicker vlozili do své
investice, Ize také objevit u zafizeni na
upindni obrobkd. Jejich dlouholetym
partnerem pro tyto komponenty je spo-
le¢nost Triag AG, jejiz upinaci systémy
jsou diky svému modularnimu designu
vhodné pro fadu upinacich situaci. Spo-
le¢nost Zwicker také pouziva upinacf
véze spolecnostiTriag s prvky Power
Clamp, které jsou vhodné pro vicena-
sobné upnuti malych dill. ,Vyuzivame
je pro rozséahlé obrdbéni na stroji
Heckert 800, které se prednostné
provadi na no¢nich sménach,” fika
Markus Zwicker. Aby se snizilo zatizeni
oto¢ného stolu, rozhodl se pouzit nové
upinaci véze Tripoxy spole¢nosti Triag.
Jsou vyrobeny z mineralniho odlitku,

Tento zavod s velkymi dily

je ve spole¢nosti Zwicker v

provozu od roku 2016. Jeho
zdkladnim prvkem je hori-

zontalni obrabéci centrum

Heckert 800 X5 MT, které

je vhodné pro presné obra-

béni riznych dila, véetné

velkych obrobkt z oceli a

hliniku o prdméru a vysce

az do jednoho metru, ale —_—
také malych dil( vyrabé-

nych ve velkych davkach

pomoci upinacich vézi. —

ktery oproti predchozim modeltim snizuje
vahu. Tlumeni vibraci je také tak vysoké,
Ze je mozné pracovat velmi pfesné
dokonce i v hornim rozsahu vézi, coz
znamena, Ze Ize dosahnout vynikajicich
povrchovych vysledkl. Kli¢ovymi aspekty
spolehlivé vyroby jsou také pomaly
tepelny cyklus a minimalni rozpinani
upinacich vézi spole¢nosti Triag.

Markus Zwicker shrnuje: ,,Novy zavod s
velkymi dily je v provozu jiZz rok a jsme s
nim velmi spokojeni. Obrabéci centrum
spole¢nosti Starrag prokazalo, Ze je
schopné presného obrabéni Sirokého
sortimentu dild, velkych obrobkd z oceli
a hliniku, ale také malych dill, které vyra-
bime ve velkych davkach pomoci upina-
cich vézi. Paletovy systém spolehlivé
zasobuje bosé obrabéci centrum, ato i
pfi zcela bezobsluznych sménach. Tento
zadvod nam nejenze umoznil rozsifit nas
sortiment vyrobkd, ale také dostat zisko-
vost na novou Uroven”. @
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Optimalizo-
vana dodavka chladici kapaliny hraje rozhodu-
jici roli, nebot zajistuje konzistentni teplotu
i pfi vysokych rychlostech az do 7 500 ot./min
a vyrazné zlepsuje odstrafiovani alomku.

Na prani zdkaznika spole¢nost
Starrag postavila obrabéci centra Heckert
750 mm do zemé, aby zjednodusila ergonomii
a manipulaci diky pfistupu na této urovni,
coz zvySuje produktivitu.

Na prvni pohled novy vyrobni systém v hlavnich zavodé spoleénosti Weishaupt ponékud nesedi: Ctyfi obrabéci centra
Heckert se zdaji byt ponékud mensi a kompaktnéjsi. Na prani zakaznika spoleé¢nost Starrag postavila stroje 750 mm do zemé,
aby zjednodusila ergonomii a manipulaci diky pristupu na této urovni, coz zvysuje produktivitu. Tato snizena instalace je
pouzejednim prikladem mnoha detaila, které Ize optimalizovat.

dobrého prdmyslového
planovani je patrné nejen pri vystavbé
novych zavodu (Greengfield), ale prede-
v§im pfi modernizaci zavodu stavaji-
ciho (Brownfield). Tento Ukol je o to vice
obtizny, kdyz se musi pfechod provést
bez prostojl pro probihajici provoz.
V roce 2015 se jednalo prave o tento
mamuti Ukol, kterému celila spole¢-
nost Max Weishaupt GmbH se sidlem
v Schwendi v Hornim Svabsku (jizné od
Ulmu): Ukolem byla modernizace stava-
jictho zavodu z roku 1992 se svymi
5 obrabecimi centry. Nova vyrobni
technologie potfebovala byt schopna
obrabét velmi velky 1,5tunovy kryt
nového velkého horaku \WWKmono 80;
staré systémy nebyly schopny horék
této velikosti zvladnout.
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Navstéva referenénich zakaznikt
stroje Heckert

jednoduchého nahrazeni
jednotlivych komponentl starého zévodu
se spole¢nost Weishaupt rozhodla navrh-
nout zcela novy zavod na obrébéni dild
pro priimyslové hotaky vsech velikosti.
Pred rozhodnutim o $kéale produktt
fady Heckert od Svycarské spolec-
nosti Starrag spole¢nost Weishaupt
rovnéz vzala v Gvahu referencéni zakaz-
niky z jizniho Nemecka, jako jsou Fendt,
\ogele a Liebherr, ktefi se vSichni speci-
alizuji na srovnatelné vyrobni ukoly s
podobnymi obrabécimi centry. Aby se
predeslo vyrobnim prostojum, prechod
byl proveden ve dvou etapach: Prvni
etapa, kterd trvala do roku 2016, zahrno-

vala vystavbu prvniho zadvodu se stroji
Heckert HEC 1600 a Heckert HEC 1000.
Druhy zavod nasledoval mezi lety 2016 az
2017 se dvéma stroji Heckert HEC 1000.
Novy vyrobni systém je schopny obrabét
komponenty s maximalni hmotnosti

4 t, maximalnim prmérem 2 800 mm

a maximalni vydkou 2 200 mm (na stroji
Heckert HEC 1600). Celkoveé vice nez
100 Uloznych prostord, z nichz dva velké
systémy pro manipulaci s paletami zéso-
buji ¢tyri obrabéci centra s komponenty
a pfislusenstvim, slouzi pro ukladani

pti obrébénf priblizné 450 rlznych dild

(o velikostech 1 az 250) ve dvousmeén-
ném provozu. Diky tomuto velkoryse
feSenému systému manipulace a skla-
dovani je k dispozici vzdy okolo 90 upina-
cich zafizeni. Kazdy vyrobni systém ma tfi
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Vypofadani se s prostoji: Celkové vice nez 100 uloznych prostord, z nichz
dva velké systémy pro manipulaci s paletami zasobuji ¢tyfi obrabéci centra

body nastaveni, které jsou nastavitelné
ve vysce mezi 50 mm a 650 mm. To zajis-
tuje, Ze novy zavod poskytuje vysoky
stupen flexibility a je extrémné ergono-
micky. ProtoZe kazdé obrébéci centrum
mé pro nastroje 240 slotl, kazdy néstroj
je k dispozici k obrabéni kdykoliv a Ize

ho okamzité vlozit do vietena- od vrtaku
na bmm otvory az po frézu s karbidovou
indexovatelnou vlozkou.

Vellka obrabéci centra Heckert byla odpo-
vedi na plynulou zaménitelnost palet a
prislusenstvi pro dvé odlisSné dimenzo-
vana obrabéci centra. Umoziuji spolec-
nosti Weishaupt snadno pfejit z jednoho
stroje na druhy. Spole¢nost Starrag
dokdzala ucinit zameénitelnost realitou.
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s komponenty a prislusenstvim, slouzi pro ukladani pti obrabéni priblizné
450 ruznych dila (o velikostech 1 az 250) ve dvousménném provozu.

Horaky pro vytapéni a procesni
energii po celém svété

pokud jde o vyrobu komponentd horaku
spole¢nosti Weishaupt, které jsou
obvykle vyrobeny z vysoce kvalitniho
hlinikového tlakového liti pomoci dvou
upnuti a Sestistranného kompletniho
obrabéni. Optimalizovana dodévka chla-
dici kapaliny hraje rozhodujici roli, nebot
zajistuje konzistentni teplotu i pfi vyso-
kych rychlostech az do 7 500 ot./min a
vyrazné zlepSuje odstrariovani tlomkd.
Pouziti chladici kapaliny se jiz osved-
¢ilo napriklad u krytu WKmono 80, u
kterého spole¢nost Weishaupt poprvé
vyuzivé velmi dlouhého frézovaciho

Flexibilni: Novy zavod se ¢tyfmi obrabécimi
centry Heckert vyrabi s pouzitim celkem
960 nastroju kazdy den.
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Ergonomie: Specialisté spole¢nosti
Weishaupt si uzivaji praci na obou
novych snizenych vyrobnich bunkach.
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senstvi realitou.”

nastroje pro tvarovani (interpolaci) zadni
strany povrchu. Tyto pramyslové horaky
se pouzivajf napfiklad v teplarnach a v
primyslovych zpracovatelskych zavodech
po celém svéte.

Spolecnosti Weishaupt byla poskyt-
nuta pomoc se zavedenim nové tvaro-
vaci techniky vyrobcem néastrojd a tech-
nology strojli Heckert, ktefi vytvorili kod
NC pro toto obrabéni. Navic zévod spolec-
nosti Starrag v Chemnitzu pomohl spolec¢-
nosti Weishaupt pfi prechodu ze starého
vyrobniho procesu na novy. Pouziti nového
ovladace (Siemens 840D sl) znamenalo,
Ze priblizné 600 programt NC jednoduse
nemohlo byt pfrevedeno bez modifikaci.

S podporou z Chemnitzu byl nejprve
vytvofen postprocesor pro prizplsobeni

starych programt NC na nové obrébéci
centra. Doba potfebna k prevedeni
komponentl ze starého zdvodu na novy,
az po zahajeni vyroby, byla diky této
podpore vyrazné snizena. Stroje Heckert
také prispély k prizplsobeni prvkl na
nové rozhrani stroj/paleta.

Takze kdyz vezmeme v Uvahu v8echna
specifika zakdzky spole¢nosti\Weishaupt,
spole¢nost Starrag dala dohromady velice
silny vykon: Ctyfi nova centra Heckert
jsou priblizné o 10 % rychlejsi nez predcho-
zich pét stroju a diky regeneraci vykonu z
brzdeni motoru jsou také vyznamné ener-
geticky U¢inngjsi. A v souladu s tvrzenim
.Tvorime presné to, ¢eho si cenite”, je toto
presné jeden z cilli, kterého mohou zékaz-
nici spole¢nosti Starrag dosadhnout. &
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Prilezitost k
vetsimu rustu

Dodavatel soustruzenych dild z
Berlina se odvazné vydava na novou
cestu: Nakupem obrabéciho centra
Bumotec s181 od Svycarské spolec-
nosti Starrag vstoupila spolec¢nost
Heinrich GmbH do oblasti vysoce
presného kompletniho zpracovani
komponentd pro ochranné dychaci

pristroje.

DOKONCOVACi PROCES:

7]

Nitejte ve Svycarském koutku,” fika
Christian Pooch, fidici partner spolec-
nosti Heinrich GmbH z Berlina, a pfivadi
CNC obrabécimu centru Bumotec s181
s celkem deviti CNC osami, které se
nyni nachazeji vedle péti automatickych
soustruhd, které jsou také od Svycar
ského vyrobce.

Velky strojovy park umoznuje
rozmanitost zakazek

Ve spolecnosti Heinrich pracuje vice
stroj nez lidi, nebot rozmanitost rliznych
objednavek- od velikosti 1 az po velké
fady s nékolika miliony dill- vyzaduje
velmi rozsahly strojovy park s vice nez
30 systémy. Pooch: , Kdykoliv to proces
a vyrobek dovoli, nechavéme také
nekteré stroje pracovat prfes noc na
bezobsluzné sméng.”
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Berlinska spoleénost chce pouzit nové
stroje, do dnesniho dne svou nejvétsi
investici, k ziskani pozice v nové oblasti.
Bézny zékaznik pozéadal Berlinskou spo-
le¢nost, poté, co se soutézici jiz rozhodl
nepredlozit nabidku, zda by byli ochotni
vyrabeét komponent pro ochranny dychaci
pristroj. ,Je to komponent, ktery méa
extrémneé vysoké naroky na toleranci

a absenci otfepl,” vysvétluje Pooch.
.Nebot pro hasi¢e je neptipustné, aby
béhem pouzivani pfistroje vdechl malé
kousky otrept.”

Ackoliv jsou k dispozici obrabéci stroje
s mnohem niz8i cenou, presnost nebyla
jedinym ddvodem, pro¢ si Pooch zvolil
50sé simultanni obrabéci centrum
Bumotec s181 s panelem CNC FANUC
31i a jednotkou pro zpétny odbér, pro
kompletni obrabéni komplexnich a
vysoce presnych obrobkd.

Hrdost vlastnictvi: Christian Pooch, generalni
reditel rodinné spolecnosti Heir

osobné dohlizi na kvalitu svych ol
strojli — zde s novym strojem Bumot

»Myslim, ze hlavni vieteno je velice
chytré,” vysvétluje Pooch. ,,Usnadruje
nasim operatorlim prepinani ze samostat-
ného soustruhu na obrabéci centrum.”
Diky jeho néstrojovému vietenu HSK-40
(30 000 ot./min) mohou byt pfesné obro-
beny velmi malé komponenty az na 1,5 um,
bud na zakazku, nebo hotové (maximalni
prdmeér: 32 mm). Pooch mé dva syny,
ktefi pracuji spolu s nim, jeden z nich
velmi nad$ené mluvi o novych moznos-
obchodni ¢innost soustruzeni matic a
Sroubl nestadila na to, abychom se na
trhu dlouho udrzeli,” fika vyrobni inzenyr
a generalni reditel Tobias Pooch. ,Ale
nyni se se strojem Bumotec mizeme
zaujmout jeste lepsi pozici nez predtim
se Spi¢kovymi vysoce presnymi kompo-
nenty a mlzZzeme se také prosadit na
mezinarodni Urovni.” Existuje zna¢na
odezva ze strany zakaznikUl, nebot stroj
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Bumotec umoznil spole¢nosti Heinrich
otevfit branu do zcela novych svétd
znamenajicich rast.

Clenové rodiny Pooch kladli velky
dlraz na vysoky stuper automatizace,
aby mohli v pfipadé potfeby pouzivat
stroj s181 nepretrzité. Za timto Ucelem
byl vybaven automatickym systémem
vymeény nastrojd a obrobkd: ménic
nastrojd ma 60 slotl, které mohou byt
volné vybaveny soustruznickymi nebo
frézovacimi nastroji. Ménic¢ obrobkl je
paletovy systém pro pét palet, z nichz
kazda nabizi prostor pro 30 polotovarl.
Oba systémy mohou byt rozsifeny v
ptipadé zvySené poptavky na maximal-
né 90 néstrojli a 300 obrobkd. Obrobky;,
které jsou zcela zpracovany ze vSech
stran, jsou vyloZeny na dopravni pas

a shromazdovany v nddobé naplnéné
olejem (kapacita: 300 obrobkd). Dalsim
faktorem ve prospéch tohoto systému
je, ze manipulace probiha bez nepfizni-
vého vlivu na primarni dobu zpracovani.
Uzivatel mUze obsluhovat, vybavovat

a zpracovavat vSechny komponenty
automatizace bez zastaveni vyroby.

Spolu s odbornikem ze spolec-
nosti Starrag Berlinské spole¢nost
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Tobias Pooch:

prizplsobila proces pro novy komponent

koncem podzimu roku 2017 ,,Je to neuve-

fitelné, ale pravdivé,” fika Stastne Tobias
Pooch. ,,Od uvedeni do provozu vyrdbime
a od té doby jsme nemuseli provadét
Zadné Upravy.” ,, Zdmérné jsme také
zakoupili stroj s nastavenim jako soucasti
dodavky, protoZe je to pro nas zcela nova
zkusenost,” dodavé jeho otec.

Rohy a hrany bez otrepu

Novy komponent je stfedovym dilem
kone¢ného vyrobku, ktery spojuje kysli-
kovy vélec s respiratorem. Vychozim
materialem je kovany polotovar ze
specialni hlinikové slitiny, kterd obsahuje
kremik (AISi05). , Zpracovani na sou-
struhu je extrémné neprijemné, protoze
vysledkem jsou extrémné dlouhé ulomky,”
uvadi Christian Pooch. , Naopak, obrabéni
na stroji Bumotec je mnohem jednodussi,
s krat$imi Ulomky.” Stroj s181 ma systém,
ktery nastroj dodava s chladici kapalinou
pod vysokym tlakem (90 bard), ktery
nejen odstranuje ulomky, ale také ochla-
zuje nastroje. Vnitfni privod chladici kapa-
liny pres nastroj je zvlasté udinny. , Setii
¢as v radu sekund pfi praci s hlinikem

a zajistuje tak vy$si produktivitu,” fika
Christian Pooch. Jednim z prikladd

Vysoce efektivni:

nabizené presnosti je otvor H7, ktery

je vyfiznut presné na 14 pm. Christian
Pooch: ,,Je neuvéritelné, Ze vyvrtany
otvor Ize vyrezat tak pfesné- s absolutné
Zadnymi otfepy v zadném rohu nebo
hranach.”

Specialné vyvinuty upinaci systém
pro nepresné polotovary

.Nejvétsi vyzva spociva v zajisténi, ze v
74dném z mnoha propojovacich kanalt se
nenachazi zadné otfepy,” dodava Michael
Paulus, produktovy manazer v Technolo-
gickém centru TCI spole¢nosti Starrag v
Oberhausenu (Hornf Bavorsko). Spole¢-
nost Heinrich dokonce umozriuje sama
sobé vyrobni luxus v podobé kompletniho
odstranéni otfepl z komponentl nejen

Maximalni pfesnost:

zevnitf, ale také zvendi, a naslednée

jejich eloxovani. ,,Zvlastni na tom je

to, Ze stroj obrabi nejen tycové dily, ale
také vlozky," vysvétluje Paulus. ,Stroj
Bumotec vklada polotovar automaticky,
zpracuje vSech Sest stran a poté jej
automaticky prenese dal." Zhorsujicim
faktorem zde bylo, Ze vychozi dil je liso-
vany kus s velmi vysokymi tolerancemi;
tyto dily Ize presné vyfiznout, a to v
neposledni fade diky speciadlné navrze-
nému upinacimu systému prizplsobe-
nému tomuto stroji. Paulus: ,,Tento upinaci
systém jsme vyvinuli a spustili specialné
pro tento komponent a tento stroj.”

Jelikoz toto bylo pro nés néco nového,

bylo dulezité, abychom ziskali podporu
priimyslového experta v némeckém
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jazyce"”, dodava jeho syn. Paulus a Tech-
nologické centrum TClI, které je soucasti
obchodni jednotky , Pfesné inZzenyrstvi®,
poskytuji tuto podporu v Immendin-
genu pobliz mésta Tuttlingen v jiznim
Némecku. Paulus: , Podilel jsem se na
vysoce presném zpracovani mikro dild

po dobu 28 let, véetné hodinarského
primyslu a primyslu zdravotnické tech-
niky, a proto mohu zékaznikm poskyt-
nout podporu s odbornymi znalostmi zalo-
Zzenymi na dlouholetych zkuSenostech

z mnoha projekt.” Celkové vzato, novy
Svycarsky doplnék splriuje tvrzeni spolec-
nosti Starrag ,,Tvofime presné to, ¢eho

si cenite” v mnoha rliznych smérech.
Spole¢nost Heinrich kladla zvlastni

dlraz na ziskovost, spolehlivost a rist.
Berlinska spole¢nost jiz dosahla jednoho

Pfipraven na noéni bezobsluznou sménu:

ze svych cild: od prvni hodiny provozu
bézel stroj s181 spolehlivé a bez jakych-
koliv toleranénich odchylek. , Diky této
spolehlivosti procesu dokazeme ziskat

" oy

noveé zakazniky," fiké starsi z partnerd.

Navic jiz bylo jasné- nékolik mésict
po uvedeni nového stroje do provozu —
7e budou brzy dosazeny i cile tykajici
se ziskovosti a rlstu. Diky prvni zakaz-
ce jsme jiz v dobré pozici, co se tyce
navratnosti investice do stroje s181.

A jiz jsme obdrzeli nékolik velmi zajima-
vych dotazl ze strany zékaznikd, i kdyz
jsme jim museli fici, Ze do konce prvni
poloviny roku 2018 neméme v Umyslu
zacit pracovat na novych zakézkach.”

A potencialni zakaznici nejsou jedini,
ktefi pozitivné reagovali na tuto inves-
tici. ,,Oddéleni ocernovani nasi finanéni
spole¢nosti nam v podstaté feklo, ze
stroj Bumotec nam umoznil vstoupit do
. Ligy mistrd”, fika fidici partner stastné.
. Stroj se vyznacuje extrémné dobrymi
vysledky v oblasti prodejni hodnoty a
dlouhovékosti.”
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Prvni pomoc
pf1 procesech obrabéni

., Stroj s181 je zvlasté vhodny pro vyrobu

hodinarskych komponentu, chirurgickych nastroju, Iékarskych

implantatd a komplexni mikromechaniky.”

Pane Sudki, co je obecné tak specialni
na stroji Bumotec s181 — pro obrabéni
jakych dila je nejvhodnéjsi?

Bassem Sudki: Stroj Bumotec s181

Ize pouzit pro obrédbéni komplexnich

dilé vyrobenych z ty¢ového materialu

o primeéru az 32 mm. Stroj je vybaven
[Gzkem z mineralnich odlitkd, nejmoder
néjSi CNC technologii a linearnimi pohony
motoru, které zaruc€uji nekompromisni
tepelnou stabilitu a vykon. Stroj s181 je
zvlasté vhodny pro vyrobu hodinarskych
komponentd, chirurgickych nastrojd,
lékatskych implantatt a komplexni
mikromechaniky.

Jaké byly klicové uvahy, kdyz byl stroj
pouzit pro vyrobu prvniho kompo-
nentu, vzhledem k tomu, ze tento
vyrobek je stredovy dil, ktery spojuje
kyslikovou lahev s dychaci maskou?
Bassem Sudki: VVychozim materidlem je
kovany polotovar ze speciélni hlinikové
slitiny, ktera obsahuje kfemik. Vzhledem
k jeho tvaru, velikosti a typu obrabéni
nelze tento kovany polotovar navést k
hlavnimu vietenu béznym zpldsobem.

Z tohoto dlvodu jsme zakaznikovi do-
porudili, aby pouzival paletovy systém

s deseti paletami, ktery by umoznil skla-
dovat celkem 300 dild. Po naloZeni stroj
automaticky pfivadi neobrobené dily

na hlavni stanovisté. Paletovy systém
prepravuje paletu do obrabéciho prostoru.
Neobrobeny dil je pfresunut z palety do
upinaciho systému hlavniho vietena
pomoci specialniho uchopovaciho na-
stroje ve frézovacim vietenu. Tento
uchopovaci nastroj pracuje stejnym
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ROZHOVOR

zpUsobem jako standardni frézovaci
nastroj: Je ovladan pneumaticky a je
vkladan do zasobniku nastrojl jako
frézovaci néstro;.

Upinaci systém nepochybné hraje
dalezitou roli ve vztahu k tvaru
komponentu pro ochranu dychacich
cest.

Bassem Sudki: Ano. Pro tento kompo-
nent a tento stroj jsme vyvinuli a zavedli
specidlni pneumaticky upinaci systém.
Systém soucasné pIni nékolik funkci:
Upina dil béhem obrabéni a zaroven
poskytuje dostatek prostoru pro obrabéci
nastroje. Pneumaticky uchopovaci
nastroj také umoznuje automaticke,
avsak presné privadéni neobrobenych
dilti a také bezpecny pristup k upinacimu
systému. Proces pfesunu komponent(
z obrabéciho stanovisté 1 do obrébéciho
stanovisté 2 probiha také automaticky.

Co se stane, kdyz se na tomto stroji
musi obrabét dalsi komponenty?

Co potiebuje operator na upinacim
systému upravit?

Bassem Sudki: V tomto pfipadé obsluha
pouziva speciélné tvarované upinaci
desky, které poskytuji velkou flexibilitu.
Diky této designové koncepci neni nutné
upinaci systém kompletné meénit, kdyz
se zmeéeni neobrobeny dil nebo obrabéci
proces. Obsluha musi vymeénit pouze
upinaci desky.

Jak funguje manipulace s komponenty?
Bassem Sudki: Po obrabéni je dokon-
¢eny dil automaticky ulozen do pohyb-
livé zdsuvky. Zasuvka je dopravovéna ze
stroje do shérné nadoby pomoci doprav-
niho pasu.

Pri praci s hlinikem vytvari proces
obrabéni spoustu ulomku, které

v kombinaci s chladici kapalinou
vytvafri lepkavou hmotu: Jak spole¢-
nost Starrag zajiStuje spolehlivy,
efektivni proces obrabéni Setrny k
zivotnimu prostiredi?

Bassem Sudki: Provoz dvou obrabécich
nastrojl najednou vede k vysoké mite
odstrafiovani materialu. Proto jsme zékaz-
nikovi doporucili, aby pouzival kompaktni
kompletni feSeni pfimo na stroji s inte-
grovanymi procesy filtrovani, chlazeni,
¢erpani, generovani tlaku a dopravy
Ulomkd, které by se zabyvaly také zpra-
covanim chladici kapaliny. Ve spojeni s
ptimo napojenym dopravnikem Glomkd
umoznuje tento systém autonomni a
uzavfeny proces. &
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Integrated

IPS je ve spolecnosti Froducion
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Starrag |iz realitou.
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Mduzete o systému Industry 4.0 mluvit, nebo prosté jit a zavést je;. [=] "'g‘El
To je to, co jiz dlouhd léta ve spolec¢nosti Starrag délame! 'FI-‘ 5
Na letoSnich mezinarodnich veletrzich predstavime nase specificka EI:" ¢
feSeni pro sitové propojovani a automatizaci vyrobnich procesu Dalsi informace o IPS

pomoci naseho , Integrovaného vyrobniho systému” (IPS). naleznete na adrese:
www.starrag.com/ips



